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Mobile Papierloch-
und Bindemaschine

Aufbau der Maschine

Locherhebel

Bindegriff links /rechts

Feststehende Papierfiihrung (4 Locher)
Feststehende Papierfiihrung (21 Locher)
Halterung

Boden-1

Binderiickendffner

Abfallbehlter (am Boden der Maschine)

O N Ol WN =

Vorsichtshinweise

1. Die Maschine und die zugehdrigen Teile aus
der Verpackung nehmen, die Maschine auf
einer sicheren, ebenen Flache so aufstellen,
dass sie nicht kippen kann und keine Gefahr fiir
Menschen oder die Maschine besteht.

2. Die Maschine nach den Anweisungen zum Lochen
von Papier und Dokumenthiillen bedienen.

3. Die Maschine zuerst mit unwichtigen Dokumenten
testen, bevor wichtige Dokumente gelocht werden.

4. Wir empfehlen, die Kunststoffhiille zum Lochen
zwischen zwei Papierbldtter zu legen.

Lochen

a. Das Papier bzw. die Folie in den Stanzschacht
bis zum Anschlag einfiihren, dann anhand der
Papierfiihrung 4 ausrichten und den Locher-
hebel '1 bis zum Anschlag herunterdriicken
(Lochung 21/3%8) A

b. Das Papier bzw. die Folie von hinten einfiihren
und anhand der Papierfiihrung '3 ausrichten,
den Locherhebel ‘1 bis zum Anschlag herunter-
driicken (Rundlochung 4/5,5) B

¢. Max. Locherleistung bei Papier: 4 Blatt a
80 g/m? (A4). Um Papierstaus und Schéden
am Gerdt zu vermeiden, sollten nicht mehr als 2
Kunststofffolien gleichzeitig gelocht werden.

d. Max. Lochungsbreite an der Vorderseite: 303 mm;

Riickseite: 335 mm.
e. Den Locherhebel anheben und die gelochten
Dokumente entfernen.

Binden

a. Die richtige GroBe des Binderiickens anhand
der Stérke des Papierstapels auswéhlen, den
Binderiicken auf die Auflageplatte und den Bin-
deriickendffner |7 auflegen; den Binderiicken
durch Drehen der Bindegriffe ‘2 nach oben auf
die gewiinschte Weite 6ffnen C.

b. Die gelochten Dokumente auf den gedffneten
Binderiicken legen und die Bindegriffe nach
unten driicken, um den Riicken zu schlieBen.
Die gebundenen Dokumente entfernen.

¢. Den Binderiicken anhand der Stérke des Papier-
stapels auswahlen. Die folgenden GréBenangaben
dienen als Anhaltspunkte fiir die richtige Auswahl.

Bindertcken- | ;) Blatter
groBe (mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20
10 3/8 21-35
12 12 36-50

Reinigen des Abfallbehilters

Den Auszug '8 herausziehen, den Papierabfall
ausleeren und den Auszug wieder einschieben.
Fiir beste Ergebnisse den Abfallbehalter hdufig
reinigen.

Pflege

1. Die Maschinenoberflachen nicht mit Benzin rei-
nigen! Fir die Reinigung ist ein Tuch mit etwas
Losungsmittel zu verwenden.

2. Nicht mehr Papier einlegen, als die angegebene
Stanzleistung zuldsst! Sonst wird die Maschine
beschédigt.

3. Die Maschine nicht in feuchten Umgebungen
aufstellen!



Technische Daten

o | |

Artikelnr.:

00510694

Max. Lochleistung/Zeit:

4 Blatt

Max. Bindeleistung/Zeit:

50 Blatt/Binderiicken 12 mm

Papierrand:

2,5 mm (quadratische Locher); 6,25 mm (runde Locher)

Lochabstand:

14.3mm (quadratische Lécher); 80mm (runde Locher)

Anzahl Locher:

21 quadratische Locher, 4 runde Locher

Max. Lochbreite:

303 mm (Vorderseite); 335 mm (Riickseite)

Nettogewicht: 1,23 kg

Abmessungen: 436*148*80mm

Probleme und Lésungen

Problem Ursache Lésung

1. Hebel kann beim Lochen nicht | Im Papierschneider sind Papier- | Den Papierschneider mit einem
heruntergedriickt werden reste oder andere Fremdkorper | Stiick Pappe reinigen

Maximale Lochleistung ist iiber-
schritten

Anweisungen im Handbuch
beachten

2. Schiefer Papierrand

Das Papier wurde schief eingelegt

Das Papier entnehmen und neu
einlegen

Im Papierschneider sind Papier-
reste oder andere Fremdkorper

Den Papierschneider mit einem
Stiick Pappe reinigen

3. Binderiicken schief getffnet

Der Bindemechanismus ist
verformt

Die Bindezéhne auf der Stange
richtig einstellen

Der Offnungshaken fiir den Binde-
riicken ist verformt

Den Offnungsmechanismus auf-
driicken und den Haken zurecht-
driicken

4. Die Lochung ist nicht komplett
und das Papier ist schwer
herauszuziehen

Maximale Lochleistung ist {iber-
schritten

Weniger Papier einlegen
(siehe Anweisungen im Handbuch)

5. Das Papier kann nicht bis zum
Anschlag eingelegt werden

Das Papier ist alt, die Kanten
rollen sich auf

Das Papier gldtten und erneut
einlegen




Mobile paper punch- covers at one time.
and bindingmachine d. Max. punching width in the front is 303 mm,
and 335 mm at the back.
e. Lift the press punching cover, then move away

Machine Structure the punched documents.

1 press punching cover I

2 left/right binging handle Binding

3 paper fixed guide line (4 holes) )

4 paper fixed guide line (21 holes) a. Choose the proper size of comb as per the

5 support rack thickness of the documents, then locate the

6 bottom-1 comb onto the comb plate and the comb

7 comb opening mechanism opening _mechanism_ 7; and open the_cor_nb to
8 waste tray (on the bottom of the machine) proper width by turning upwards the binding

handles |2 C.

b. Locate the punched documents onto the open
comb, then turning downwards the binding
handles to close the comb. Then take out the
bound documents.

c. Choose the comb according to the thickness
of the document. The following form is for your
reference to choose the proper comb.

Cautions

1. Take out the machines and its affiliated parts,
then place the machine onto a secure and even
table to avoid it falling over and causing damage
to people or the machine itself.

2. Operate the machine according to the instructions | COMP size (mm) | (inch) Binding sheets
to punch paper and document covers. 6 1/4 1-12

3. Pls test the machine with some unofficial docu- 8 5/16 13-20
ments when punching the official documents. 10 3/8 21-35

4. We suggest to put the plastic cover between 12 1/2 36-50

two sheets of paper before punching it.

Clean up the waste tray
Punching
Pull out the waste tray '8, then pour over the paper
a. Insert the paper or cover into the punching slot waste then install it back. Pls clean the waste tray
until it touches the back of the slot, then adjust ~ frequently to better results.
the positioning as per the paper fixed guide line ‘4,
and then press downwards the punching

cover ‘1 until the blade stops (21/3*8 hole Maintenance
punching) A

b. Insert into the paper or cover from the back 1. ltis forbidden to use gasoline to clean the
and adjust the positioning of the paper as per surface of the machine! Pls use a cloth with
the paper fixed guide line '3, and then press some detergent to clean it.
downwards the punching cover 1" until the 2. Don’t punch more paper than the indicated
blade stops (4/5.5 round hole punching) B max. punching capacity! Otherwise, the

¢. Max. punching capacity for paper is 4 sheets machine will be damaged.
(80gsm/A4). In order not to cause paper jam 3. Don't place the machine in a wet place!

and excessive damage to the machine, we sug-
gest not to punch more than 2 sheets of plastic
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Specifications
Item no.: 00510694
Max. punching capacity/time: 4 sheets

Max. binding capacity/time:

50 sheets/12mm plastic comb

Paper margin:

2.5mm(square holes); 6.25mm (round holes)

Hole distance:

14.3mm(square holes); 80mm (round holes)

Hole qty.:

21 square holes, 4 round holes

Max. punching width:

303mm(front); 335mm (back)

Net weight of machine: 1.23kg

Size of machine: 436*148*80mm

Problems & Solutions

Problems Reasons Solutions

1. The lever couldn‘t be pressed
down when punching

Paper scraps or other hard materi-
als stay inside the paper cutter

Clean up the rubbish with hard-
board

Exceeding the punching capacity

Operate according to the manual

2. Slanting paper margin

The paper is lopsided when inserting

Take out the paper and put in again

Paper scraps or other hard materi-
als stay inside the paper cutter

Clean up the rubbish
with hardboard

3. Slanting plastic comb open

The binding mechanism is
distorted

Adjust the binding teeth on the
rack

The comb opening hook is
distorted

Press open the comb opening
mechanism and just the hook

4. Paper punching is not
complete and it’s hard to pull
out the paper

Exceeding the max. Punching
capacity

Lessen the punching
thickness ( follow the manual)

5. Paper couldn‘t touch the rack
when inserting

The paper is old with the side
rolling up

Smooth the paper and insert
again




Perforelieuse portative

Structure de I’appareil
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Appuyer sur le couvercle de perforation
Poignée de reliure gauche/droite

Ligne de guidage fixe du papier (4 trous)
Ligne de guidage fixe du papier (21 trous)
Rack de support

Fond -1

Mécanisme d’ouverture des anneaux

Plateau pour déchets (sur le bas de I’appareil)

Attention

. Retirer I’appareil et ses composants de I’em-

ballage, ensuite placer I’appareil sur une table
fixe et stable pour éviter la chute de I'appareil
et donc son endommagement ainsi que pour
éviter des blessures corporelles

. Utiliser I'appareil conformément aux instructions

de perforation de papier et de couvertures de
documents.

. Tester I'appareil avec quelques documents

non officiels avant de perforer des documents
officiels.

. Nous suggérons de placer la couverture de

plastique entre deux feuilles de papier avant de
perforer.

Perforation

Insérer le papier ou la couverture dans la fente
de perforation jusqu’a ce qu’il touche I'arriere
de la fente, ensuite, ajuster la position confor-
mément a la ligne de guidage fixe de papier 4,
ensuite appuyer vers le bas le couvercle de per-
foration '1 jusqu’a ce que la lame s’arrete (21
trous de perforation de 3*8) A

. Insérer le papier ou la couverture par I'arriere

et ajuster la position du papier conformément
ala ligne de guidage fixe de papier '3, ensuite
appuyer le couvercle de perforation /1 vers le
bas jusqu’a ce que la lame s’arrete (perforation
ronde 4(5.5) B

. La capacité max. de perforation pour le papier

est de 4 feuilles (papier A4 de 80g/m?). Afin de ne
pas provoquer de bourrage ni d’endommager
I’appareil, nous suggérons de ne pas perforer
plus de 2 feuilles de couverture plastique a la fois.

. La largeur max. de performation sur I’avant est

de 303 mm, et de 335 mm sur Iarriére.

. Soulever la plaque de pression de perforation,

ensuite enlever les documents perforés.

Reliure

. Choisir la taille appropriée des anneaux

conformément a I’épaisseur des documents,
ensuite positionner les anneaux dans le plateau
a anneaux et le mécanisme d’ouverture des
anneaux 7 ; ouvrir les anneaux a la largeur ap-
propriée en tournant la poignée 2 C de reliure
vers le haut.

. Positionner les documents perforés dans les

anneaux ouverts, ensuite tourner la poignée de
reliure vers le bas pour fermer les anneaux. En
fin d’opération, retirer les documents reliés.

. Choisir les anneaux en fonction de I’épaisseur

des documents. Ci-apres les références per-
mettant de choisir les anneaux appropriés.

Taille anneau | (pouce) Feuilles a relier
(mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Nettoyer le plateau des déchets

Tirer le plateau de déchets '8, et verser son contenu
au-dessus de la corbeille a papier, ensuite réinstaller
le plateau. Nettoyer régulierement le plateau de
déchets pour obtenir de meilleurs résultats

Maintenance

1. Il est interdit d’utiliser du pétrole pour nettoyer
les surfaces de I’appareil ! Utiliser un chiffon




avec un peu de détergent pour le nettoyage.
2. Ne pas perforer davantage de papier que la

quantité max. de perforation indiquée ! Sans

quoi, la machine risque d’etre endommagée.
3. Ne pas installer I'appareil dans un endroit

humide !

Spécifications

N° article :

00510694

Capacité de perforation max. :

4 feuilles

Capacité de reliure max. :

50 feuilles/anneaux plastique 12 mm

Marge de papier :

2.5 mm (trous rectangulaires) ; 6.25 mm (trous ronds)

Ecartement des trous :

14,3mm (trous rectangulaires) ; 80 mm (trous ronds)

Nombre de trous :

21 trous rectangulaires, 4 trous ronds

Largeur max. de perforation :

303 mm (avant) ; 335 mm (arriere)

Poids net de I'appareil : 1,23kg

Dimensions de I'appareil : 436*148*80 mm

Probléemes & remédes

Problémes Raisons Remeédes

1. Impossible d’abaisser le levier
pour la perforation

Déchets de papier ou autre
matériau dur restés coincés dans
les lames

Nettoyer les déchets a I'aide d’un
carton compact

La capacité de perforation est
dépassée

Respecter les instructions du
manuel

2. Prise en écharpe de la marge
de papier

Le papier est introduit de facon
asymétrique

Retirer le papier et I'introduire a
nouveau

Déchets de papier ou autre
matériau dur restés coincés dans
les lames

Nettoyer les déchets a I’aide d’un
carton compact

3. Prise en écharpe des anneaux
en plastique

Le mécanisme de reliure est
déformé

Ajuster la denture de reliure sur
le rack

Le crochet d’ouvert des anneaux
est déformé

Enfoncer « Quvrir le mécanisme
d’ouverture des anneaux » et
ajuster le crochet

4. La perforation du papier n’est
pas terminée et le papier
s’enleve difficilement

La capacité max. de perforation
est dépassée

Diminuer I’épaisseur de perfo-
ration (lire les instructions du
manuel)

5. Le papier ne peut toucher le
rack lorsqu’il est inséré

Le papier est usagé et présente
des faces enroulées

Lisser le papier et I'insérer a
nouveau




Perforatore e rilegatrice portatili

Struttura della macchina
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copertura di perforazione

maniglia di rilegatura destra/sinistra

linea di guida fissa della carta (4 fori)

linea di guida fissa della carta (21 fori)

banda di sostegno

fondo 1

meccanismo di apertura del pettine

vassoio per scarti (parte inferiore della macchina)

Avvertenze

1.

Estrarre le macchine e le relative parti, quindi
disporre la macchina su una tavola fissa e piana
per evitare che si ribalti, con rischio di lesioni
alle persone e danni alla macchina stessa.

. Far funzionare la macchina secondo le istruzioni

per perforare la carta e le copertine dei docu-
menti.

. Provare la macchina con alcuni documenti non

ufficiali prima di perforare documenti ufficiali.

. Si suggerisce di disporre la copertina di plasti-

ca tra due fogli di carta prima di perforarla.

della macchina, si suggerisce di non perforare
piu di 2 fogli contemporaneamente per le
copertine di plastica.

La larghezza di perforazione massima nella
parte anteriore & di 303 mm mentre & di 335
mm per la parte posteriore.

Alzare la copertura di perforazione, quindi allon-
tanare i documenti perforati.

Rilegatura

a.

Scegliere la dimensione appropriata del pettine
a seconda dello spessore dei documenti, quindi
disporre il pettine sulla sua piastra con il mec-
canismo di apertura del pettine '7; ed aprire il
pettine alla larghezza appropriata girando verso
I'alto le maniglie di rilegatura 2 C.

Disporre i documenti perforati sul pettine aper-
to, quindi ruotare verso il basso le maniglie di
rilegatura per chiudere il pettine. Estrarre quindi
i documenti rilegati.

Scegliere il pettine in funzione dello spessore
del documento. La seguente tabella & fornita
come riferimento per la scelta del pettine
appropriato.

Dimensione
pettine (mm)

(pollici) Fogli da rilegare

Perforazione

a. Inserire la carta o la copertina nella scanalatura
di perforazione fino a che non tocchi la parte
posteriore della scanalatura, quindi regolare la
posizione in base alla linea di guida fissa della
carta ‘4 quindi premere verso il basso la co-
pertura di perforazione /1 fino all’arresto della
lama in A (21 fori 3*8).

b. Inserire la carta o la copertina da dietro e re-
golare la posizione della carta in base alla linea
di guida fissa della carta '3 quindi premere
verso il basso la copertura di perforazione |1
fino all’arresto della lama in B (4 fori rotondi da
5,5).

c¢. La capacita massima di perforazione della carta
¢ di 4 fogli (80 g/A4). Per non causare un in-
ceppamento ed un danneggiamento eccessivo

6

1/4

1-12

8

5/16

13-20

10

3/8

21-35

12

1/2

36-50

Pulizia del vassoio per scarti

Estrarre il vassoio per scarti 8, quindi svuotare
i residui di carta e rimontarlo. Si prega di pulire
frequentemente il vassoio per scarti per migliorare

i risultati.

Manutenzione

1. E proibito utilizzare benzina per pulire la super-
ficie della macchina! Si prega di utilizzare un
panno con un po’ di detersivo per pulirlo.



2. Non perforare carta oltre la capacita massima
di perforazione indicata! Altrimenti, la macchina

verra danneggiata.

3. Non disporre la macchina in un luogo umido!

|

Specifiche
N. articolo: 00510694
Massimo capacita di perforazione | 4 fogli

per volta:

Massimo capacita di rilegatura
per volta:

50 fogli / pettine di plastica di 12mm

Margine della carta:

2,5 mm (fori quadrati); 6,25 mm (fori rotondi)

Distanza tra i fori: 14,3mm (fori quadrati); 80mm (fori rotondi)
Numero di fori: 21 fori quadrati, 4 fori rotondi

Larghezza di perforazione mas- | 303 mm (davanti); 335 mm (dietro)

sima:

Peso netto della macchina: 1,23kg

Dimensioni della macchina: 436 x 148 x 80mm

Problemi e soluzioni

Problemi Motivi Soluzioni

1. Impossibile premere sulla leva
durante la perforazione

Sono presenti scarti di carta o di
altri materiali duri all’interno della
taglierina

Pulire i rifiuti con una piastra
rigida

Superamento della capacita di
perforazione

Operare in base al manuale

2. Margine di carta inclinato

La carta e storta durante I'inse-
rimento

Estrarre la carta e reinserirla

Sono presenti scarti di carta o di altri
materiali duri all'interno della taglierina

Pulire i rifiuti con una piastra
rigida

3. Pettine di plastica inclinato
aperto

Il meccanismo di rilegatura &
storto

Regolare i denti di rilegatura sulla
cremagliera

Il gancio di apertura del pettine
é storto

Premere per aprire il meccanismo
di apertura del pettine e regolare
il gancio

4. La perforazione della carta
non & terminata ed é difficile
estrarre la carta

Superamento della capacita
massima di perforazione

Diminuire lo spessore da perforare
(seguire il manuale)

5. Lacarta non pud toccare la cre-
magliera durante I'inserimento

La carta & vecchia e si arrotola
sul bordo

Lisciare la carta reinserirla

12 | Tonch @




Perforadora de papel
y encuadernadora movil

Estructura de la maquina
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cubierta de la prensa de perforacion

manivela de encuadernacion izquierda/derecha
linea de guia fija para papel (4 agujeros)

linea de guia fija para papel (21 agujeros)
bandeja de soporte

fondo 1

mecanismo de apertura del canutillo

bandeja de desechos (en el fondo de la maquina)

Precauciones

1.

Saque la maquina y sus partes asociadas.

A continuacion, coloque la maquina en una
mesa segura y plana para evitar que se caiga 'y
que dane a otras personas o que se dane a si
misma.

. Opere la maquina de acuerdo con las instruc-

ciones para perforar papel y las tapas de los
documentos.

. Ponga a prueba la maquina con algunos

documentos no oficiales cuando vaya a perforar
documentos oficiales.

. Le sugerimos que ponga una cubierta de plasti-

co entre dos hojas de papel antes de perforar.

Perforacion

Inserte el papel o la tapa en la ranura de perfo-
racion hasta que éste toque la parte trasera de
la ranura. A continuacion, ajuste la posicion de
la linea de guia fija para papel /4, y presione la
cubierta de perforacion 1 hacia abajo hasta
que la cuchilla se detenga (21 agujeros de

3x8 mm)A

. Inserte en el papel o la tapa desde la par-

te trasera y ajuste la posicion del papel de
acuerdo con la linea de guia fija '3, y presione
la cubierta de perforacion /1 hacia abajo hasta
que se detenga (4/5.5 agujeros redondos) B
La capacidad méaxima de perforacion de papel

es de 4 hojas (80gsm/A4). Para evitar que se
atasque papel y que la maquina se dane en
exceso le sugerimos no perforar mas de dos
cubiertas de plastico a la vez.

. El'ancho maximo de perforacion por delante es

de 303 mmy por detras de 335 mm

. Levante la cubierta de perforacion y retire los

documentos perforados.

Encuadernacion

. Elija el tamano adecuado del canutillo de

conformidad con el grosor de los documentos,
A continuacion, situe el canutillo en la placa
del canutillo y en el mecanismo de apertura del
canutillo '7, y abra el canutillo para alcanzar

el ancho adecuado girando las manivelas de
encuadernado 2 C hacia arriba.

. Sitte los documentos perforados en el canutillo

abierto y gire hacia abajo las manivelas de encua-
dernacion para cerrar el canutillo. A continuacion
saque los documentos encuadernados.

. Elija el canutillo de acuerdo con el grosor del

documento. El siguiente cuadro sirve como
referencia para elegir el tamano del canutillo.

Tamano del (pulgadas) Hojas encua-
canutillo (mm) dernadas

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Limpiar la bandeja de residuos

Saque la bandeja de residuos '8, tire los desechos

de papel y vuelva a instalarla. Limpie la bandeja
de residuos frecuentemente para mejorar los
resultados.

Mantenimiento

1. {Se prohibe usar gasolina para limpiar la super-
ficie de la maquina! Use un pano con algo de
detergente para limpiarla.



2. jNo perfore mas papel de lo que se indica en
la capacidad maxima de perforacion! De lo
contrario, podra danar la maquina.

3. iNo coloque la maquina en ningtn lugar himedo!

Especificaciones
Referencia: 00510694
Capacidad/tiempo maximo de 4 hojas

perforacion

Capacidad/tiempo maximo de
encuadernacion

50 hojas/Canutillo de plastico de 12 mm

Margen del papel:

2,5 mm (agujeros cuadrados); 6,25 mm (agujeros redondos)

Distancia de los agujeros:

14,3 mm (agujeros cuadrados); 80 mm (agujeros redondos)

Cantidad de agujeros:

21 agujeros cuadrados, 4 agujeros redondos

Ancho maximo de perforacion

303 mm (delante); 335 mm (detras)

Peso neto de la maquina 1,23kg

Tamano de la maquina 436*148*80 mm

Problemas y soluciones

Problemas Causas Soluciones

1. No se ha podido presionar la
palanca hacia abajo al perforar

Hay restos de papel u otros
materiales duros en el interior de
la cuchilla de papel

Limpie los desperdicios con un
tablero duro

Se ha excedido la capacidad de
perforacion

Use de acuerdo con el manual

2. Margen del papel inclinado

El papel estaba ladeado al
insertarlo

Saque el papel y vuelva a meterlo.

Hay restos de papel u otros mate-
riales duros en
el interior de la cuchilla de papel

Limpie los desperdicios
con un tablero duro

3. El canutillo abierto de plastico
esta inclinado

El mecanismo de encuadernacion
se ha deformado

Ajuste los dientes de encuaderna-
cion de la bandeja

El gancho de apertura del canuti-
llo se ha deformado

Abra el mecanismo de apertura de
canutillo y ajuste el gancho

4. La perforacion de papel no se
ha completado y cuesta sacar
el papel

Se ha excedido la capacidad de
perforacion

Disminuya el grosor
de perforacion (siga el manual)

5. El papel no tocaba la bandeja
al insertarse

El papel es viejo y su cara se
enrolla hacia arriba

Alise el papel y vuelva a meterlo




Maquina mével de perfurar
e encadernar papel

Estrutura da maquina

Cobertura de perfuracao

Alavanca de encadernacao do lado esquerdo/direito
Guia fixa do papel (4 furos)

Guia fixa do papel (21 furos)

Estrutura de suporte

Base-1

Mecanismo de abertura das argolas

Tabuleiro de desperdicios (na base da maquina)
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Atencao

1. Retire a maquina e as respectivas pecas e
coloque-as sobre uma mesa estavel e nivelada
para evitar que caiam e provoquem ferimentos
ou danos na maquina.

2. Utilize a maquina em conformidade com as
instrucoes para perfurar papel e capas de
documentos.

3. Deve testar a maquina com alguns documen-
tos nao oficiais antes de perfurar documentos
oficiais.

4. Sugerimos que coloque a capa plastica entre
duas folhas de papel antes de a perfurar.

Perfuracao

a. Introduza o papel ou a capa na ranhura de
perfuracao de forma a que esta toque na zona
traseira da ranhura e, em seguida, ajuste o seu
posicionamento em funcao da linha da guia fixa 4 ;
posteriormente pressione a cobertura de
perfuracao ‘1 até que a lamina pare (21 furos
de 3*8 mm) A

b. Introduza o papel ou a capa a partir da zona
traseira e ajuste o posicionamento do papel em
funcao da linha da guia fixa '3 ; posteriormente,
pressione a cobertura de perfuracao (1 até que
a lamina pare (4 furos redondos de 5,5 mm) B

c. A capacidade maxima de perfuracao do papel

é de 4 folhas (80 gsm/A4). Para evitar o
encravamento de papel e danos excessivos na
maquina, sugerimos que nao perfure mais de 2
folhas de capas plasticas em simultaneo.

d. Alargura maxima de perfuracao é de 303 mm
na zona dianteira e de 335 mm na zona traseira.

e. Levante a cobertura de perfuracao e, em segui-
da, retire os documentos perfurados.

Encadernacao

a. Seleccione a dimensao correcta das argolas,
em funcao da espessura dos documentos, e,
em seguida, coloque as argolas na placa e no
mecanismo de abertura |7 ; abra as argolas até
a largura pretendida rodando as alavancas de
encadernacao 2 C para cima.

b. Introduza os documentos perfurados nas argo-
las abertas e, em seguida, baixe as alavancas
para fechar as argolas. Retire os documentos
encadernados.

¢. Seleccione as argolas em funcao da espessura
do documento. O formulério seguinte serve
como referencia, com vista a seleccionar as
argolas com a dimensao correcta.

Dimensao das | (polegadas) Folhas de
argolas (mm) encadernacao
6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Limpar o tabuleiro de desperdicios

Puxe o tabuleiro de desperdicios ‘8, esvazie-o e,
em seguida, volte a monta-lo. Limpe o tabuleiro
de desperdicios com regularidade para obter 0s
melhores resultados.

Manutencao

1. E proibido utilizar gasolina para limpar a superfi-
cie da maquina! Utilize um pano com detergente
para limpar a maquina.



2. Nao perfure mais papel do que o indicado
na capacidade maxima de perfuracao! Caso
contrario, pode danificar a maquina.

3. Nao coloque a maquina num local himido!
Especificacoes
Ref.2: 00510694
Capacidade/periodo maximo de | 4 folhas
perfuragao:
Capacidade/periodo maximo de | 50 folhas/argolas plasticas de 12 mm
encadernacao:
Margem do papel: 2,5 mm (furos quadrados); 6,25 mm (furos redondos)

Distancia entre furos:

14,3 mm (furos quadrados); 80 mm (furos redondos)

Quantidade de furos:

21 furos quadrados, 4 furos redondos

Largura maxima de perfuracao:

303 mm (zona dianteira); 335 mm (zona traseira)

Peso liquido da maquina: 1,23 kg

Dimensoes da maquina: 436*148*80 mm

Problemas e solucoes

Problemas Razoes Solucoes

1. Nao foi possivel pressionar a
alavanca para baixo aquando
da perfuracao

Existem restos de papel e outros
materiais resistentes no interior
do cortador de papel

Limpe os desperdicios com um
pedaco de cartao

A capacidade de perfuracao foi
ultrapassada

Utilize o equipamento de acordo
com o manual

2. Margem do papel inclinada

0 papel nao esta alinhado aquan-
do da introducao

Retire o papel e volte a coloca-lo

Existem restos de papel ou outros
materiais resistentes no interior
do cortador de papel

Limpe os desperdicios com um
pedaco de cartao

3. Argola inclinada e aberta

0 mecanismo de encadernagao
estd desalinhado

Ajuste os dentes de encaderna-
cao do suporte

0 gancho de abertura das argolas
esta desalinhado

Abra 0 mecanismo de abertura
das argolas e alinhe o gancho

4. A perfuracao do papel nao é
concluida e torna-se dificil
puxar o papel

A capacidade maxima de perfura-
cao foi ultrapassada

Reduza a espessura de perfura-
cao (respeite 0 manual)

5. O papel nao toca no suporte
aquando da introducao

0 papel ¢ antigo com as extremi-
dades enroladas

Alise 0 papel e tente novamente




mobiel pons- en bindapparaat
voor papier

Onderdelen van het apparaat
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Perforatieplaat

Linker/rechter inbindhendel

Vaste papierliniaal (4 gaten)

Vaste papierliniaal (21 gaten)

Steun

Bodem 1

Openingsmechanisme kam

Opvangbak (op de bodem van het apparaat)

Waarschuwingen

1.

Pak het apparaat en bijbehorende onderdelen uit
en zet het apparaat op een stevige, vlakke on-
dergrond, zodat het niet kan kantelen waardoor
mensen verwondingen oplopen of het apparaat
beschadigd raakt.

. Gebruik het apparaat conform de instructies

voor het perforeren en inbinden van documenten.

. Test het apparaat eerst met enkele proefdo-

cumenten voordat u officiéle documenten
perforeert.

. Wij adviseren om het plastic dekblad tussen

twee vellen papier te leggen en zo te perforeren.

Perforeren

Leg het papier of dekblad in de perforeergleuf
totdat het de achterkant van de gleuf raakt,
stel dan de positie van de vaste papierliniaal
met /4 gaten in en druk de perforeerhendel /1
omlaag tot deze niet verder kan (21/3*8 gaten
geperforeerd) A

. Steek het papier of dekblad vanaf de achterkant

in het apparaat en leg het papier correct tegen
de vaste papierliniaal |3, druk de perforeerhen-
del 1 omlaag tot deze niet verder kan (4/5.5
ronde gaten geperforeerd) B

. De maximale perforeercapaciteit bedraagt 4

vellen (80 grs/A4). Om te voorkomen dat het

papier vastloopt en zo ernstige schade aan het
apparaat te vermijden, adviseren wij nooit meer
dan 2 plastic sheets tegelijk te perforeren.

d. De maximale perforeerbreedte aan de voorkant

is 303 mm, en 335 mm aan de achterkant.

e. Breng de perforeerkap omhoog en neem de

geperforeerde documenten eruit.

Inbinden

a. Kies een kam met het formaat dat bij de dikte
van de documenten past en plaats de kam op
de kamplaat en het openingsmechanisme |7 ;
open de kam zo ver mogelijk door de inbindhen-
dels 2 C omhoog te duwen.

b. Plaats de geperforeerde documenten op de
open kam en draai dan de inbindhendels om-
laag om de kam te sluiten. Neem de ingebon-
den documenten er vervolgens uit.

c. Kies een kam die bij de dikte van het document
past. Het onderstaande formulier is bedoeld om
de juiste kam te kunnen kiezen.

Kamformaat (inch) In te binden
(mm) vellen

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50
Opvangbak legen

Trek de opvangbak '8 eruit, maak hem leeg en
plaats hem weer terug. Maak de opvangbak
regelmatig leeg voor een beter resultaat.

Onderhoud

1. De buitenkant van het apparaat mag niet met
gasoline worden gereinigd! Gebruik een doekje
met een beetje reinigingsmiddel.

2. Perforeer niet meer vellen dan de aangegeven
max. perforeercapaciteit! Anders kan het ap-
paraat beschadigd raken.

3. Zet het apparaat niet op een vochtige plaats!



L

Specificaties
Onderdeelnr.: 00510694
Max. perforeercapaciteit/keer: 4 vellen

Max. inbindcapaciteit/keer:

50 vellen/12 mm plastic kam

Papiermarge:

2,5 mm (vierkante gaten); 6,25 mm (ronde gaten)

Afstand tussen de gaten:

14,3 mm (vierkante gaten); 80 mm (ronde gaten)

Aantal gaten:

21 vierkante gaten, 4 ronde gaten

Max. perforeerbreedte:

303 mm (voorzijde); 335 mm(achterzijde)

Gewicht van het apparaat: 1,23 kg

Afmetingen: 436 x 148 x 80 mm

Problemen en oplossingen

Probleem Oorzaak Oplossing

1. De hendel kan bij het per-
foreren niet omlaag worden
gedrukt

Papierresten of andere harde ma-
terialen zitten in de papiersnijder

Verwijder het afval met hardboard

Overschrijding van perforeerca-
paciteit

Volg de gebruiksaanwijzing

2. Papiermarges scheef

Papier wordt scheef ingevoerd

Papier uitnemen en opnieuw
invoeren

Paperresten of andere harde ma-
terialen zitten in de papiersnijder

Verwijder het afval met hardboard

3. Plasticresten Kam open

Het inbindmechanisme is ver-
vormd

Tanden opnieuw afstellen

De openingshoek van de kam is
vervormd

Drukken om kammechanisme te
openen en hoek afstellen

4. Papier wordt niet geperforeerd
en papier kan moeilijk worden
verwijderd

Overschrijding van max. perfo-
reercapaciteit

Perforeerdikte verminderen (zie
gebruiksaanwijzing)

5. Papier raakt de beugel niet bij
het invoeren

Het papier is oud en rolt aan de
zijkanten op

Strijk het papier glad en voer het
opnieuw in
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PopNTO Pnxavnpa didtpnong
Xaptio0 kat BifModeciag

Aoy TG GUOKELNC

KaAvppa mpeoapiopatog yia didtpnon
Apiotepri/6e€ia AaPny BiBAodeaiag

Ipapur otaBepou o0dnyol xaptioL (4 omég)
Ipapur otaBepou 0dnyod xaptiol (21 omég)
Pagt oipiEng

Kdtw pépog 1

Mnxaviopdg avoiypatog ompaA

Aiokog amoppIupaTeV (0TO KATK PEPOG NG
OULOKELNG)

0N O WM =

Mpoooxn

1. BydAte T GuOKeLT| KaL TA E0WTEPIKA PEPN NG
Ka, katdmv, TomoOeTNOTE TN CLOKELT EMAVW
0€ A0QaAEG kat eminedo TPAMECL, OOTE VA Unv
METEL KATK KAl Vol Unv ipokAnBouv TpavpaTi-
opoi og atopa 1) Cnuég oy idla ™ cuokeu.

2. XelploTeite TN OLOKELT] COPP®VA PE TIC 0dN-
yieg yla va ekteAéoeTe SIGTPNON XAPTIWV KOl
KOAUUHATGV EYYPAPQV.

3. AoKIpAOTE PATA TN CUOKELT e avemionua Eyypa-
@a TP omd v HIATPNON ETHONUWV EYYPAPRV.

4. Zuviotouye va TonoBeTeTE T0 MAAGTIKG KAAVUQ
petagh 600 POAAwVY XOPTIO0 TPV OT6 TN Bid-
TPNOT TOUL.

Awdtpnon

a. Ewodyete 10 XapTi 1) TO KAALYPO 0TV 00X O10-
TPNOMC, MOTIOL VA ayYiEeL TO TOW PEPOG NG E00-
X1¢ kat, katém, puBpiote ™ 00N oV Ypapu
0tabepol 0dnyol XapTLoD Kat TIEGTE TIPOG TO KATK
TO KGAvppa didtpnong 11, WOTIoL VO OTAPOTACEL 1)
Aemiba (6idtpnon 21 omcv 3x8 mm) A

b. Ewoayete 10 XapTi 1} TO KAALpPA a6 TO TOW PEPOC
Kal TIpooappoaTe TN BE0N TOL XOPTIOD 0TV YPaUT
otabepol 0bnyol xapTioL |3 kat, katomy, TETE
TIPOG TO KAT® TO KAAvppa didtpnong (1 uéxpt
va otapatioet n Aenida (Siatpnon 4 otpoyyv-

Aov onwv 5.5 mm) B

c. Hpéy. xopntkémrta Sidtpnong yia xapti sival 4

@UMa (80 gsm/A4). Na va pnv TpokOTITEL EPMAOKT
XapTo0 kat umepPoAKn {nd oTn GLOKELT),
OLVIOTOOWE VO NV YiveTat SidTpnon meplocoTepwv
amd 2 PUAA@V TIAAOTIKGV KAAUUHATWY KABE Qopa.
d. To péy. mAdToC S1GTPNONG OTO UMPOOTIVO pé-
pog eivar 303 mm kat 335 mm ogT0 MioW PEPOG.
€. 2NKWOTE TO KAAVPLQ TIpETapiopaTog yia HiaTpnon
K, KOOIV, anopaKkpOVETE Ta £Yypaga SIATENONG.

BiBAobeaia

a. EmA&Ete 10 kaTAANAO péyeBog oTiPAA GUPPGVA
JIE TO TIAXOC TV EYYPAPWV Kal, KAToTIv, TOToBE-
TOTE TO OTIPAA 0TV TAGKQ OTIPAA KOl OTOV Unxa-
VIOPO QVOiypaTog OTpdA (7 . Xn ouvéxela avoiETe
TO OTIPAA 0TO KOTAAANAO TIAGTOG, TIEPIOTPEPOVTOG
Tpog Ta emdve Tic Aapéc BiBAodeaiag 2. C.

b. TomoBemiote Ta £yypagpa SidTpnong aTo avolyTo
OTIPAA KaL, KATOTIY, TIEPIOTPEPTE TIPOG TA KATW TIG
AaBéc BipAodeaiag yia va kAoETE TO OTIPAA. 2Tm)
OLVEXELD OPAIPETTE Ta EYYpaa BiPA0SETIAG.

¢. EmAéETe omupdA avaAoya pe To mAX0G TOL
eyypagov. H mapakdtw gopua eival yla ava-
POoPa, WOTE va ETMAEYETE TO OWOTO OTUPAA.

Méyebog omt- | (ivroeg) ®OAAa BiBAto-
PAA (mm) deoiag

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

KaBapiopdg Tou diokov anoppippdrwv

TpaprEte £Ew Tov Hioko amoppippdtev 8., adeldote
TO OTOPPIPpOTa XaPTIOU KOt TOTIOOETHATE TOV EQVAL.
Na kaBapiCete guxva Tov dioko amMoPPIUPAT@VY Yia
KOAOTEPO OMOTEAEOUATA.

Zuvtipnorn

1. AmayopebeTal n xprion Bevivng yia Tov kabapiopd
™mg em@avelag me ovokeurig! Na xpnowonoleite



OQOOHa 1€ KATIOI0 ATOPPUTIOVTIKG YA TOV KaBaPIOUD.
2. Mnv ekteAeite SidTpnomn mePIOTETEPOL XAPTIOU ATO
TOV QVOPEPOUEVT PEYIOTN XWPNTIKOTNTA S1ATPN-
ong! AlagopeTikd Ba umooTei NuIES N Guakewn.
3. Mnv tomoBeteite T cuokeun oe vypo anpeio!

Texvikd oToixeia

Ap. ovokeuic:

00510694

Méy. xwpnTikétnTa SidTENONg/
XPOVOG:

4 @OAAT

Méy. xwpnTikdtnTa BiBAodeoiac/
Xpovoc:

50 @OAAG/12 mm TAOOTIKG OTIPAA

Mep1B®pLo xapTiou:

2,5 mm (TETPAYWVEC OTIEC), 6,25 mm (0TPOYYLAEG OTIEG)

AnéoToon omwv:

14,3 mm (teTpaywveg omég), 80 mm (0TPOYYVAEG OTEC)

MA1B0o¢ omncv:

21 1eTpdywveg omée, 4 0TPOYYUAEC oTéC

Méy. mAdTog SidTpnong:

303 mm (eumpdg), 335mm (miow)

KaBapd Bdpog ¢ ouokeLric: 1,23 kg

A00TA0EIG TG OLOKELT|C: 436*148%80 mm
MpoBAjpata & AVoEIg

MpoBAnpata Attieg MNooeig

1. Aev givat Suvatd To mATpa
ToU poxAou katd Tn SidTpnon

YnoAeippata xapTiod 1§ GAAQ
0kANPA@ LAKA TTOpapEVOLY 0N
0UOKeLT] KOTMC XaPTIO0

KaBapiote T dxpnota tepdxia
UE XOPTOVL

YnépBaon g xwpnTikdTTaC
Sidtpnone

Aertovpyia oOp@@va e TIC
obnyieg xpriang

2. Moo mepiBrplo xapTiol

To xapTi éxel eloayBei oTpafa

BydAte 10 X0pTi kat TomoBeTiOTE
10 £ava

YnoAgippata xapto0 1§ AAAa
OKANPA LAIKG TIAPAPEVOLV OTN
0UOKELT] KOTIG XaPTIO0

KaBapiote Ta dxpnota tepdyia
UE XapTovL

3. Mot6 mAaoTik6 omipdA avotry-
uévo

O unxaviopog BipAodeaiag €xel
Satapoxn

PuBuioTe Ta 6vtia BiBAodeoiag
0T0 PAPL

To AykIoTPO avoiypaTtog omipdA
£xel darapoxr

Méote TOV Pnxaviopd avoiyuatog
oTiPAA Kat pubuioTe TO AYKIOTPO

4. H 6iatpnon xaptiol ev €xet
oAokAnpwOei kat gival d0oko-
An n e€aywyrj Tov xapTion

Ynéppaon TG péy. XwenTIKOTN-
Tag 6idtpnong

Meldate 10 Tdyog
didtpnong (mprote Tig 0dnyieg
xeione)

5. To xapti dev Tavel 0To paQL
KOTG TNV €10aYQYT} TOU

To xapti eivat maAid kai Exet
SimAwpévo akpo

EvBuypappioTe 10 X0PTI Kal
TomoBetioTe TO EQVd




Mozgathat6 papirlyukaszto és kotogép

A gép felépitése

A lenyomd lyukasztdlap
Bal/jobb koto kar

Rogzitett papirvezeto (4 lyuk)
Rogzitett papirvezeto (21 lyuk)
Tamasztoallvany

also rész 1

Gerincnyitd mechanizmus
Hulladéktartaly (a gép aljan)
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Figyelmeztetések

1. Vegye elo a gépet és a tartozékokat. Ezutan
helyezze a berendezést stabil és sima asztal-
lapra, hogy ne boruljon le, sériiléseket okozva
magaban a gépben és személyekben.

2. A gépet az utmutatonak megfeleloen hasznalja
papir és dokumentumboritok lyukasztasara.

3. Kérjiik hogy hivatalos anyagok lyukasztasakor
eloszor kevéssé fontos anyagokon probalja ki a
gépet.

4. Javasoljuk, hogy a lyukasztas elott helyezze a
muanyag boritot két papirlap kozé.

Lyukasztas

a. Rakja a papirt vagy a boritot a lyukasztonyilasba,
egész addig, amig a nyilas hatuljahoz nem ér.
Ezutan allitsa be a poziciot a papirvezeton 4.
Nyomja le a lyukasztolapot ‘1. amig a penge
megall (21/3*8 lyuk készitése) A

b. A papirt vagy a boritét hatulrél helyezze be,
majd allitsa be a poziciot a papirvezeton 3.
Nyomja le a lyukasztolapot ‘1. amig a penge
megall (4/5.5 kerek lyuk készitése) B

¢. A maximalis lyukasztokapacitas papir esetében
4 1ap (80 gram / A4) Hogy a gép eltémodését
vagy sériilését elkeriilje, azt javasoljuk, hogy 2
muanyag boritonal tobbet egyszerre ne lyukasz-
szon ki.

d. A maximdlis lyukasztasi szélesség az elso
részen 303 mm, mig a hatsé részen 335 mm.

e. Emelje fel a lenyom¢ lyukasztélapot, és vegye ki
a kilyukasztott anyagokat.

Osszefuzés

a. Valassza ki a dokumentum vastagsaganak
megfelelo gerincet, helyezze be a gerinclemez-
re és a gerincnyit6 mechanizmusra ' 7. Nyissa ki
a gerincet a megfelelo szélességre a kotokarok
felfelé forditasaval (12 C)

b. Helyezze a kilyukasztott anyagokat a nyitott ge-
rincbe, és a kotokarok lefelé forditasaval zarja a
gerincet. Ezutan vegye ki a bekotott dokumen-
tumot.

c. A gerincet a dokumentum vastagsaganak
megfeleloen zarja 6ssze. A megfelelo gerinc
kivalasztasahoz sziikséges iranymutatas az
alabbiakban talalhato:

Gerincméret (inch) Bekdtheto
(mm) lapok

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

A hulladéktartaly kiiiritése

Huzza ki a hulladéktartalyt 8 , boritsa ki a papirhul-
ladékot, majd helyezze vissza a tartalyt. A tartalyt
gyakorta {iritse a maximalis eredmény elérése
érdekében.

Karbantartas

1. A gép feliiletét tilos gazolajjal tisztitani! Hasz-
naljon tisztitoszeres ruhat a letisztitasahoz.

2. A megadott maximalis teljesitménynél tobb
lapot ne lyukasszon ki! Ha mégis igy tesz, a gép
megseril.

3. Ne helyezze a gépet nedves helyre!




Részletes leiras

—HU_ | |

Cikkszam:

00510694

Maximalis lyukasztokapacitas/
alkalom:

4 lap

Maximalis kotokapacitas/alkalom:

50 lap / 12 mm-es muanyag gerinc

Papirmargo:

2,5 mm (négyszoges lyukak); 6,25 mm (kor alaku lyukak)

Lyuktavolsag:

14,3 mm (négyszoges lyukak); 80 mm (kor alaku lyukak)

Lyukszam:

21 négyszoges lyuk, 4 kor alaku lyuk

Maximalis lyukasztasi szélesség:

303 mm (eldl); 335 mm (hatul)

A gép netto dssztbmege: 1,23 kg

A gép mérete: 436*148*80mm

Hibak és megoldasaik

Hiba A hiba oka Megoldas

1. lyukasztaskor a kart nem lehet | Papirdarabok vagy mas kemény | Egy kartondarabbal tavolitsa el a
lenyomni anyagok maradtak a papirvagoban| hulladékot

A lyukasztokapacitas atlépése

Az eloirasoknak megfelelo hasznalat

2. Ferde margé

A papir elfordulva keriilt a gépbe

Vegye ki a papirt és ismét rakja be

Papirdarabok vagy mas kemény
anyagok maradtak a papirvagoban

Egy kartondarabbal tavolitsa el a
hulladékot

3. A gerinc ferdén nyilik

A kétomechanizmus elferdiilt

Igazitsa meg a kotofogakat az
allvanyon

A gerincnyit6 horga elferdiilt

Nyissa ki a gerincnyitot és igazitsa
meg a horgot

4. A papir nem lyukadt ki teljesen,
és nehéz kihtzni a lapokat

A maximalis lyukasztokapacitas
atlépése

Csokkentse az atszdrandd
papirvastagsagot (kovesse az
Utmutatéban leirtakat)

5. A berakésakor a papir nem ért
az allvanyhoz

A papir régi, a szélei felhajlottak

Egyenesitse ki a lapokat és rakja
be oket ujbol
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Przenosna dziurkownica i bindownica
do papieru

Budowa urzadzenia

O N Ol WN =

ptyta dociskowa do nacinania

lewy i prawy uchwyt bindownicy

stata prowadnica papieru (4 otwory)

stata prowadnica papieru (21 otwordw)
podpora

podstawa urzadzenia

mechanizm otwierania grzebienia

pojemnik na odpady (na spodzie urzadzenia)

Ostrzezenia

1.

Wyjac urzadzenie i akcesoria z opakowania,
ustawi¢ urzadzenie na bezpiecznym i rownym
podtozu, by zapobiec upadkowi i obrazeniom u
ludzi lub uszkodzeniu samego urzadzenia.

. Zgodnie z instrukcjg obstugi wykonywac dziur-

kowanie arkuszy i oktadek.

. Przed dziurkowaniem waznych dokumentow

wykonac probe na zbednych arkuszach papieru.

. Przed dziurkowaniem plastikowych oktadek

sugerujemy umieszczenie ich miedzy dwoma
arkuszami papieru.

Dziurkowanie

Wtozy¢ papier lub oktadki do szczeliny dziurko-
wania tak, by wsunety sie do oporu, nastepnie

ustawi¢ pozycjonowanie za pomoca statej pro-

wadnicy ‘4 i docisng¢ w dot ptyte 1 do oporu

(dziurkowanie 21/3 x 8).

. Wtozy¢ papier lub oktadki z tytu i ustawi¢

pozycjonowanie papieru za pomocg statej pro-
wadnicy '8 i docisngé w dot ptyte ‘1| do oporu
(dziurkowanie 4/5,5, okragte otwory).
Jednorazowo mozna dziurkowa¢ maks. 4
arkusze papieru (A4, 80 g/m kw.). W celu
uniknigcia zacie¢ papieru i nadmiernego zuzycia
urzadzenia zalecamy dziurkowac jednorazowo
nie wiecej niz 2 oktadki plastikowe.

. Maksymalna dtugos¢ dziurkowania z przodu to

303 mm, za$ z tytu — 335 mm.
e. Podniesc ptyte do dziurkowania, nastepnie
wyjac przedziurkowane dokumenty.

Bindowanie

a. Wybra¢ wtasciwy rozmiar grzebienia do grubo-
$ci bindowanych dokumentow, nastepnie utozy¢
grzebien na ptycie grzebienia i mechanizmie
otwierania grzebienia | 7 ; otworzy¢ grzebien,
unoszac do gory uchwyty do bindowania 2 C.

b. Umiesci¢ przedziurkowane dokumenty na
otwartym grzebieniu, nastepnie opuscic¢
uchwyty w dot, by zamkna¢ grzebien. Wyjac
zbindowane dokumenty.

c. Grzebien dobra¢ odpowiednio do grubosci do-
kumentow. Ponizsza tabela zawiera orientacyjne
dane na temat doboru grzebienia.

Rozmiar $rednica w liczba arkuszy
grzebienia— | calach

$rednica w mm

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Oproznianie pojemnika na odpady

Wyciagna¢ i oprozni¢ pojemnik ‘8, nastepnie za-
montowa¢ go z powrotem. Aby uzyskac jak najlep-
sze wyniki, nalezy regularnie oprozniac¢ pojemnik.

Konserwacja

1. Stosowanie benzyny do czyszczenia urzadzenia
jest zabronione! Urzadzenie mozna czysci¢
szmatka z niewielka iloscig detergentu.

2. Nie dziurkowa¢ jednorazowo wigcej arkuszy, niz
podano to w specyfikacji! W przeciwnym razie
mozliwe jest uszkodzenie urzadzenia.

3. Nie ustawia¢ urzadzenia w wilgotnych miej-
scach!



.

Specyfikacje
Nr artykutu 00510694
Maksymalna liczba jednorazowo | 4 arkusze

dziurkowanych arkuszy

Maksymalna liczba jednorazowo
bindowanych arkuszy

50 arkuszy / grzebien plastikowy 12 mm

Margines papieru:

2,5 mm (otwory czworokatne); 6,25 mm (otwory okragte)

Odlegto$¢ miedzy otworami:

14,3 mm (otwory czworokatne); 80 mm (otwory okragte)

Liczba otworow:

21 otwordéw czworokatnych, 4 otwory okragte

Maks. szeroko$¢ dziurkowania:

303 mm (przo6d), 335 mm (tyt)

Masa netto urzadzenia:

1,23 kg

Wymiary urzadzenia:

436 x 148 x 80 mm

Problemy i ich rozwigzywanie

Problemy

Powody

Rozwigzania

1. Nie mozna opuscic¢ dzwigni w
dot podczas dziurkowania

Scinki papieru lub inne twarde
przedmioty zostajg wewnatrz
podczas dziurkowania

Usuna¢ $mieci kawatkiem tektury

Nadmierna ilo$¢ arkuszy papieru

Postepowac zgodnie z instrukcja
obstugi

2. Nieréwny margines papieru

Papier jest pofalowany podczas
wktadania

Wyja¢ papier i sprobowac po-
nownie

Scinki papieru lub inne twarde
przedmioty zostaja wewnatrz
podczas dziurkowania

Usuna¢ $mieci kawatkiem tektury

3. Grzebien otwarty uko$nie

Mechanizm bindowania jest
odksztatcony

Wyprostowac zab bindujacy na
zebatce

Hak otwierajacy grzebien jest
odksztatcony

Nacisna¢ i otworzy¢ mechanizm
otwierajacy grzebien i wyprosto-
wac hak

4. Dziurkowanie papieru jest nie-
kompletne i trudno jest wyjac
papier

Nadmierna ilo$¢ arkuszy papieru

Zmniejszy¢ grubosc¢ dziurkowane-
go papieru (zgodnie z instrukcja)

5. Papier nie dotyka zebatki
podczas wktadania

Brzeg papieru zwija sie

Wyprostowac papier i whozy¢
ponownie
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Mobilni derovacka papiru — a vazacka

Konstrukce pristroje

kryt derovaci paky

leva/prava rukojet’ vazby

linie pevnych voditek papiru (4 otvory)
linie pevnych voditek papiru (21 otvoru)
podperny tac

dno-1

hrebenovy oteviraci mechanizmus
odpadni miska (ve dne stroje)

0N O WM =

Upozorneni

1. Vyjmete pristroj a souvisejici dily a umistete
pristroj na pevném a rovném stole, abyste
zabranili padu pristroje a jeho poskozeni nebo
zraneni osob.

2. Pouzivejte pristroj podle pokynu pro derovani
papiru a desek dokumentu.

3. Vyzkousejte pristroj na nejakém neurednim do-
kumentu, nez budete derovat oficialni doklady.

4. Pred derovani doporucujeme vlozit plastové
desky mezi dva archy papiru.

Derovani

a. Vlozte papir nebo desky do derovaciho otvoru,
az dosedne na zadni cast otvoru, pak nastavte
umisteni podle linie pevnych voditek papiru ‘4
a stisknete derovaci kryt |1, az se cepel zastavi
(21/3*8 derovani otvoru) A

b. Vsunte papir nebo desky dozadu a upravte pozici
papiru podle linie pevného voditka papiru '3
a pak stisknete derovaci kryt ‘1 az se cepel
zastavi (4/5.5 derovani kulatych otvoru) B

¢. Maximalni kapacita derovani papiru je 4
archy (80 g/m?/A4). Abyste zabranili ucpani
a nadmernému poskozeni stroje, doporucuje
se nederovat vice jak 2 archy plastovych desek
najednou.

d. Maximalni sirka derovani vpredu je 303 mm,
vzadu pak 335 mm.

e. Zdvihnete derovaci kryt a vyjmete derované
dokumenty.

Vazani

a. Vyberte vhodnou velikost hrebenu podle tloust-
ky dokumentu a umistete hreben na desku
hrebenu a mechanizmus otevirani hrebenu |7 ;
a otevrete hreben na prislusnou sirku otocenim
vazacich rukojeti smerem vzhuru 12 C.

b. Umistete derovany dokument na otevreny
hreben a otocenim vazacich rukojeti smerem
dolu uzavrete hreben. Pak vyjmete svazané
dokumenty.

¢. Hreben vyberte podle tloustky dokumentu.
Nasledujici tabulka slouzi pro vasi orientaci pri
vyberu spravného hrebenu.

Velikost hrebe- | prumer (palce) | Vazané archy
nu prum. (mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Vyprazdnete odpadni misku

Vytahnete odpadni misku '8 , vysypte odpadni
papir a vratte misku na misto. Odpadni misku
vyprazdnujte pravidelne, docilite lepsich vysledku.

Udrzba

1. K cisteni povrchu pristroje se nesmi pouzivat
benzin! K cisteni pouzijte tkaninu s cisticim
prostredkem.

2. Nederujte vice papiru, nez kolik udava maximal-
ni kapacita derovani! Jinak dojde k poskozeni
pristroje.

3. Nepokladejte pristroj na vihka mista!



Technické udaje

_cz |

Polozka c.

00510694

Maximalni kapacita/cas:

4 archy

Maximalni kapacita derovani/cas:

50 archu/12 mm plastovy hreben

Okraj papiru:

2,5 mm (ctverhranné otvory); 6,25 mm (kulaté otvory)

Vzdalenost otvoru:

14,3mm (ctverhranné otvory); 80mm (kulaté otvory)

Pocet otvoru:

21 ctverhrannych otvoru, 4 kulaté otvory

Max. derovaci sirka:

303mm(vpredu); 335mm(vzadu)

Cista hmotnost pristroje: 1,23 kg

Rozmery pristroje: 436*148*80 mm
Problémy a reseni

Problém Pricina Reseni

1. Péku nelze stisknout dolu Papirové zbytky nebo jiny tvrdy | Odstrante zbytky

behem derovani

material uvnitr derovacky

Prekroceni derovaci kapacity

Pouzivani v souladu s priruckou

2. Nerovny okraj papiru

Papir je viozen nakrivo

Vyjmete papir a znovu jej viozte

Papirové zbytky nebo jiny tvrdy
material uvnitr derovacky

Odstrante zbytky kartonu

3. Nerovné otevreni plastového
hrebenu

Mechanizmus véazani je ohnuty

Upravte vazaci zuby na desce

Hak na otevreni hrebene je ohnuty

Stisknete mechanizmus pro otevi-
rani hrebene a narovnejte hak

4. Derovani papiru je nedplné a
vytazeni papiru je obtizné

Prekroceni max. derovaci kapacity

Snizte tloustku derovani (podle
prirucky)

5. Papir po vsunuti se nedotyka
podlozky

Papir je stary s pokroucenymi
okraji

Uhlad'te papir a znovu jej vlozte
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Prenosny dierovaci a viazaci stroj na
papier

Konstrukcia stroja

pritlacny dierovaci kryt

lava/prava viazacia rukovat’

pevna vodiaca lista pre ulozenie papiera (4 otvory)
pevna vodiaca lista pre ulozenie papiera (21 otvorov)
podperny podstavec

tlacidlo 1

mechanizmus na otvorenie hrebenovej vazby
zasobnik na odpad (v spodnej casti stroja)
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Varovania

1. Vyberte stroj a jeho sucasti z balenia a stroj
postavte na bezpecny a rovny stol tak, aby ste
predisli jeho spadnutiu a tym poskodeniu stroja
alebo poraneniu osob.

2. Stroj prevadzkujte v sulade s pokynmi pre diero-
vanie a papiera a obalov dokumentov.

3. V pripade dierovania uradnych dokumentov si
dierovanie najprv vyskusajte na skisobnom
dokumente.

4. Pred dierovanim plastového krycieho listu vam
odporucame tento kryci list vlozit' medzi dva
kusy papiera.

Dierovanie

a. Vlozte papier alebo kryci list do strbiny pre die-
rovanie, a to dokial sa nedotyka zadnej strany
strbiny; nasledne nastavte polohu podfa pevnej
vodiacej listy pre ulozenie papiera ‘4 a potom
stlacte smerom nadol dierovaci kryt '1, a to
dokial sa cepel nezastavi (dierovanie otvormi
21/3 x 8) A.

b. Vlozte papier alebo plastovy kryt zo zadnej strany
a nastavte polohu papiera podla pevnej vodiacej
listy pre ulozenie papiera |3 . Nasledne stlacte
dierovaci kryt 1. smerom nadol, a to az dokial
sa cepel nezastavi (dierovanie okrahlymi otvor-
mi 4/5,5) B.

¢. Maximalna dierovacia kapacita v pripade
papiera predstavuje 4 listy (80 g/m? / A4) Aby
ste predisli zablokovaniu papiera a poskodeniu
stroja, odporucame vam, aby ste nedierovali
viac nez 2 listy plastovych krycich listov naraz.

d. Maximalna dierovacia sirka vpredu je 303 mm a
vzadu je to 335 mm.

e. Zdvihnite dierovaci kryty a nasledne vytiahnite
predierované dokumenty.

Viazanie

a. Zvolte spravnu velkost viazacieho hrebena, a
to na zaklade hribky dokumentov. Nasledne
umiestnite viazaci hreben na platnu pre umiest-
nenie hrebena s mechanizmom pre otvorenie
viazacieho hrebena 7. Otvorte viazaci hreben
na potrebnd sirku tak, ze viazacie rukovéte 2
C zdvihnete smerom nahor.

b. Na otvoreny viazaci hreben umiestnite predie-
rované dokumenty. Nasledne viazacie rukovite
spustite nadol, cim dojde k zatvoreniu viazacie-
ho hrebena. Zviazané dokumenty vyberte.

c. Viazaci hreben zvolte na zaklade hriabky doku-
mentu. Nasledujuc sablona sluzi ako pomocka
pre vyber spravneho viazacieho hrebena.

Rozmer viazacie- | (palce) Viazanie harkov
ho hrebena (mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Cistenie zasobnika na odpad

Vytiahnite zasobnik na odpad '8 ; nasledne vysypte
papierovy odpad a zasobnik zasunte naspat’. Za-
sobnik na odpad cistite pravidelne, aby ste dosiahli
lepsie vysledky.

Udrzba

1. Je zakazané pouzivat' benzin na cistenie povr-
chu stroja! Pouzivajte prosim tkaninu navihcenu



v roztoku cistiaceho prostriedku.

2. Nedierujte viac papiera, ako je predpisana
dierovacia kapacita! V opacnom pripade sa stroj

poskodi.

3. Stroj neumiestnujte na vihkych miestach!

Technické specifikacie

He.

Polozka cislo:

00510694

Maximalna dierovacia kapacita/1
zaber:

4 hérky

Maximalna viazacia kapacita/1 zaber:

50 harkov / 12 mm viazaci hreben

Okraj na papieri:

2,5mm (stvorcové otvory); 6,25mm (okruhle otvory)

Vzdialenost’ otvorov:

14,3mm (stvorcové otvory); 80mm (okrahle otvory)

Pocet otvorov:

21 stvorcovych otvorov, 4 okruhle otvory

Max. sirka dierovania:

303 mm (vpredu); 335 mm(vzadu)

Cista hmotnost stroja: 1,23kg
Rozmer stroja: 436 x 148 x 80mm
Problémy a ich riesenia
Problémy Priciny Riesenia
1. Paku nemozno pocas dierova- | Vo vnutri dierovacieho stroja zostal | Odstrante odpad pomocou tvrdej
nia stlacit’ smerom nadol odpad alebo iny tvrdy material dosticky
Prekrocenie dierovacej kapacity. | Prevadzkujte v sulade s ndvodom
2. éikmy okraj papiera Pocas vkladania doslo k posunutiu| Papier vyberte a znovu ho vlozte
papiera
Vo vnutri dierovacieho stroja zostal | Odstrante odpad pomocou
odpad alebo iny tvrdy material. tvrdej dosticky
3. Nerovnomerné otvorenie Viazaci mechanizmus je zdefor- | Napravte viazaciu cefust’ na
viazacieho hrebena movany podstavci
Otvorenie hrebena nie je rovno- | Stlacenim otvorte mechanizmus
merné otvorenia hrebena a nastavte hak.
4. Predierovanie papiera nie je | Prekrocenie maximalnej dierovacej| Znizte hrubku dierovania (postu-
UpIné a papier sa da vytiahnut' | kapacity pujte podla navodu)
tazko
5. Papier sa pocas vkladania Papier je stary a na okrajoch sa | Papier narovnajte a zasunte ho
nedotyka podstavca staca este raz
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Prenosni stroj za luknjanje in vezavo

Zgradba naprave

pokrov luknjaéa

leva/desna roéica za vezavo

vodilo za papir (4 luknje)

vodilo za papir (21 lukenj)

podporna polica

dno-1

mehanizem za odpiranje plastiéne spirale
pladenj za odpadke (na dnu naprave)
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Opozorila

1. Vzemite napravo in njene dodatne dele iz
embalaze ter napravo polozite na varno in ravno
podlago tako, da ne bo padla in poskodovala
ljudi ali sebe.

2. Napravo uporabljajte za luknjanje papirja in
naslovnic tako, kot pise v navodilih.

3. Preden zaénete z luknjanjem uradnih dokumentov,
luknjanje najprej poskusite na dokumentih, ki jih
ne rabite.

4. Predlagamo, da plastieno platnico pred luknja-
njem polozite med dva lista papirja.

Luknjanje

a. Papir ali platnico vstavite v odprtino za luknjanje
tako, da se dotika konca odprtine. Nato glede
na papir nastavite vodilo za papir ‘4 in pritisnite
pokrov luknjaéa ‘1, dokler se rezilo ne ustavi
(luknjanje z 21/3 x 8 luknjami). Slika A

b. Papir ali platnico vstavite od zadaj in glede na
papir nastavite vodilo za papir |3 potem pa
pritisnite pokrov luknjaéa ‘1 navzdol, dokler
se rezilo ne ustavi (luknjanje s 4/5,5 okroglimi
luknjami). Slika B

c. Najveeja kapaciteta luknjanja za papir so 4 listi
(80 g/m?/A4). Da ne bi povzrocili zagozdenja
papirja in hudih poskodb na napravi, ne luknjaj-
te vee kot 2 plastiénih platnic hkrati.

d. Spredaj lahko luknjate papir do velikosti 303
mm, zadaj pa 335 mm.

e. Dvignite pokrov luknjaéa in odstranite prelu-
knjane liste.

Vezava

a. Glede na debelino dokumenta izberite primerno
veliko plastiéno spiralo. Nato spiralo nastavite
na ploséo za spiralo in mehanizem za odpiranje
plastiéne spirale ‘7 . Spiralo odprite do primer-
ne sirine, in sicer tako, da rogici za vezavo 2
pomaknete navzgor. Slika C

b. Preluknjane liste namestite na odprto spiralo in
nato roéici za vezavo spustite navzdol, da spira-
lo zaprete. Vezane liste odstranite iz naprave.

c. Glede na debelino dokumenta izberite plasticno
spiralo. Pri izbiri primerne spirale naj vam bo v
pomoe naslednja tabela.

Velikost spirale | (palcev) St. listov za
(mm) vezavo

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Izpraznite pladenj za odpadke

Pladenj za odpadke '8 povlecite iz naprave,
odpadke stresite v smeti in nato pladenj ponovno
vstavite v napravo. Za boljse delovanje naprave
redno praznite pladenj za odpadke.

Vzdrzevanje

1. Zunanjosti naprave nikoli ne éistite z bencinom!
Za eiseenje uporabite krpo, prepojeno z malo
gistila.

2. Upostevajte najvegjo kapaciteto luknjanja! Ee

boste luknjali vee listov hkrati, kot je doloéeno,

lahko poskodujete napravo.

Naprava naj ne bo v vlaznih prostorih!

w



Tehniéni podatki

-e.

St. naprave:

00510694

Najveeja kapaciteta/eas luknjanja:

4 listi papirja

Najveeja kapaciteta/éas vezave:

50 listov papirja/12 mm plastiéna spirala

Mere luken;:

2,5 mm (kvadratne luknje); 6,25 mm (okrogle luknje)

Razdalja med luknjami:

14,3 mm (kvadratne luknje); 80 mm (okrogle luknje)

St. luken;:

21 kvadratnih lukenj, 4 okrogle luknje

Najveéja sirina pri luknjanju:

303 mm (spredaj); 335 mm (zadaj)

Neto teza naprave: 1,23 kg
Velikost naprave: 436 x 148 x 80 mm
Tezave in resitve
Tezave Razlogi Resitve

1. Priluknjanju roéke ni mogoée
potisniti navzdol

V notranjosti luknjaéa so deleki
papirja ali drugi trdi delci

Delce odstranite s kartonom

Prekoraeili ste najveéjo kapaciteto
luknjanja

Upostevajte navodila za uporabo

2. Luknje so postrani

Papir ste vstavili postrani

Papir vzemite iz naprave in ga
ponovno vstavite

V notranjosti luknjaéa so deléki
papirja ali drugi trdi delci

Delce odstranite s kartonom

3. Plastiéna spirala je odprta
postrani

Mehanizem za vezavo je ukrivljen.

Poravnajte zobe za vezavo

Kljuka za odpiranje spirale je
ukrivljena

Odprite mehanizem za odpiranje
spirale in poravnajte kljuko

4. Listi niso do konca preluknjani
in papir je tezko potegniti iz
naprav

Prekoraeili ste najveéjo kapaciteto
luknjanja

V napravo vstavljajte manj listov
hkrati (upostevajte navodila za
uporabo)

5. Papir se pri vstavljanju ne
dotakne konca

Papir je star in se upogiba navzgor

Poravnajte papir in ga ponovno
vstavite
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Prijenosni uredaj za busenje i uvezivanje

Struktura uredaja

pritisni poklopac za busenje
lijeva/desna rucka za uvezivanje
fiksna linija za papir (4 rupe)
fiksna linija za papir (21 rupa)
potporni okvir

dno - 1

mehanizam za otvaranje uveza
ladica za otpatke (na dnu uredaja)

0N O WM =

Upozorenja

1. lzvadite uredaj i pripadne dijelove i polozite
na sigurnu, ravnu povrsinu kako biste izbjegli

Uvezivanje

a. Odaberite odgovarajucu velicinu uveza su-
kladno debljini dokumenta, zatim stavite uvez
na povrsinu za uvez i mehanizam za otvaranje
uveza 7 ; otvorite uvez na odgovarajucu sirinu
okrec¢uci prema gore rucke za uvezivanje 2 C.

b. Stavite probuseni dokument na otvoreni uvez
pa okrecuci rucke za uvezivanje zatvorite uvez.
Potom izvadite uvezeni dokument.

c. Odaberite uvez sukladno debljini dokumenta.
Sljedece velicine dajemo za referencu pri odabi-

ru odgovarajuceg uveza.

Velicina uveza | (inca) Listova za uvez
(mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

prevrtanje i padanje, a time i ostecenje uredaja
i ozljedu ljudi.

. Rukujte uredajem prema uputama za busenje

papira i korica.

. Prije busenja bitnih dokumenata testirajte

uredaj busenjem dokumenata za otpad.

. Preporucamo da plasticne korice stavite izmedu

dva lista papira prije busenja.

Busenje

a.

Umetnite papir ili korice u utor za busenje do dna
utora i podesite polozaj prema fiksnoj liniji |4

i pritisnite dolje poklopac za busenje ‘1 dok
ostrica ne stane (21/3*8 busenje rupa) A

. Umetnite papir ili korice odostraga i podesite

polozaj papira prema fiksnoj liniji '3 i pritisnite
dolje poklopac za busenje '1 dok ostrica ne
stane (4/9,5 busenje okruglih rupa) B
Maksimalni kapacitet papira je 4 lista (80 gsm/
A4). Kako ne bi doslo do zaglavljivanja papira

i ostecenja uredaja zbog preopterecenja, pre-
porucamo da ne busite vise od 2 lista plasticnih
korica odjednom.

. Maksimalna sirina busenja sprijeda je 303 mm i

335 mm straga.
Podignite pritisni poklopac za busenje i uklonite
probusene dokumente.

Praznjenje ladice za otpad

Izvucite ladicu za otpad '8 , ispraznite otpatke i
vratite ladicu natrag. Svakako redovito praznite
ladicu za otpatke radi boljeg funkcioniranja uredaja.

Odrzavanje

1.

Zabranjeno je koristiti benzin za cis¢enje povr-
sine uredaja! Koristite krpu s malo sredstva za
ciscenje.

Ne busite vise papira nego sto je maksimalni
kapacitet busenja! U protivnom se uredaj
moze unistiti.

Ne drzite uredaj na vlaznom mjestu!



Tehnicki podaci

—Hr_ | |

Broj predmeta:

00510694

Maks. kapacitet busenja/vrijeme:

4 lista

Maks. kapacitet uvezivanja/vrijeme:

50 listova/12 mm plasticni uvez

Margina na papiru:

2,5 mm (cetvrtaste rupe); 6,25 mm (okrugle rupe)

Razmak izmedu rupa:

14,3 mm (cetvrtaste rupe); 80 mm (okrugle rupe)

Br. rupa:

21 cetvrtasta rupa, 4 okruglih rupa

Maks. sirina uveza:

303 mm (sprijeda); 335 mm (straga)

Neto tezina uredaja: 1,23 kg

Dimenzije uredaja: 436*148*80 mm

Problemi i rjesenja

Problem Uzrok Rjesenje

1. Rucica se ne moze pritisnuti
kod busenja

U rezacu ima zaostalih otpadaka
papira ili drugih tvrdih materijala

Qcistite otpatke tvrdom plocom
vlaknaticom

Prelazak kapaciteta busenja

Upotrebljavajte uredaj prema
uputama

2. Kosa margina papira

Papir je pomaknut prilikom
umetanja.

lzvadite papir i stavite ga ponovo

U rezacu ima zaostalih otpadaka
papira ili drugih tvrdih materijala.

Qcistite otpatke tvrdom plocom
vlaknaticom

3. Koso otvoren plasticni uvez

Mehanizam za uvezivanje je
deformiran

Ispravite uvezne zupce na okviru

Kuka za otvaranje uveza je defor-
mirana

Pritisnite i otvorite mehanizam za
otvaranje uveza i ispravite kuku

4. Busenje nije provedeno do
kraja i papir se tesko vadi

Prelazak maksimalnog kapaciteta
busenja

Smanijite debljinu materijala za
busenje (prema uputama)

5. Papir ne doseze okvir kod
umetanja

Papir je star i rubovi se savijaju

Izravnajte papir i ponovno umetnite
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Prenosni aparat za busenje i
koricenje papira

Sastav aparata

O N OB WM =

poklopac za lako busenje papira
leva/desna rucica za koricenje

fiksirani uvodnik za papir (4 rupe)
fiksirani uvodnik za papir (21 rupa)
podupirac

dno-1

mehanizam za otvaranje spirale

kutija za otpad (s donje strane aparata)

Mere opreza

1.

Ilzvadite delove aparata i prikljucne delove,
zatim postavite aparat na stabilan i ravan
sto kako biste izbegli da padne i da dode do
povreda ili oste¢enja samog aparata.

. Da biste probusili papir i korice rukujte

aparatom u skladu sa uputstvima.

. Pre nego sto budete poceli da busite vazna

dokumenta, isprobajte rad aparata na nebitnim
dokumentima.

. Pre nego sto pocnete sa busenjem plasticne

korice, predlazemo vam da je stavite izmedu
dva lista papira.

Busenje

a.

Uvodite papir ili koricu u otvor za busenje dok
ne dodirne pozadinu otvora, a zatim podesite
polozaj fiksiranog uvodnika za papir na 4 i
zatim pritisnite na dole, prema prvoj korici dok
se Secivo ne zaustavi (busenje rupe 21/3*8) A

. Umetnite je u papir ili u koricu odozdo i odesite

polozaj fiksiranog uvodnika za papir na polozaj '3
i zatim pritisnite na dole, prema prvoj korici dok
se secivo ne zaustavi (busenje okruglih rupa
4/5,5)B

. Maksimalan kapacitet busenja za papir ‘1 je 4

lista (80g/m2/A4 formata). Da ne bi doslo do
glavljenja papira ili velikog ostecenja aparata,

predlazemo vam da ne busite vise od 2
plasticne korice odjednom.

d. Maksimalna sirina busenja je 303 mm, a odozdo
335 mm.

e. Podignite poklopac za busenje i zatim izvadite
probusena dokumenta.

Koricenje

a. lzaberite odgovarajucu velicinu spirale u
zavisnosti od debljine dokumenta, zatim
postavite spiralu na postolje za spiralu i u
mehanizam za otvaranje spirale ' 7 ; a zatim
otvorite spiralu do odgovarajuce sirine tako sto
¢ete povudi rucice za koricenje na gore 2 C.

b. Postavite probuseni dokument na otvorenu
spiralu, zatim pomaknite rucice za koricenje
na dole da biste zatvorili spiralu. Zatim izvadite
spojena dokumenta.

c. lzaberite spiralu prema debljini dokumenta.
Obrazac koji sledi sluzi da vam pomogne pri
izboru odgovarajuce spirale.

Velicina spirale | (inci) Broj listova za
(mm) koricenje

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Ciséenje kutije za otpad

Izvucite kutiju za otpad '8, zatim prospite ostatke
papira i vratite je. Praznite kutiju za otpatke cesto
kako bi aparat radio bolje.

Odrzavanje

1. Zabranjena je upotreba benzina prilikom
cis¢enja povrsine aparata! Za cis¢enje koristite
krpu natopljenu nekim sredstvom za ciséenje.

2. Nemojte busiti vise papira nego sto je

naznaceno u maksimalnom kapacitetu busenja!

U suprotnom ¢ete ostetiti aparat.

Ne postavljajte aparat na vlazno mesto!

@
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Karakteristike

Broj proizvoda.: 00510694

Maksimalan kapacitet busenja/ | 4 lista

vreme:

Maksimalan kapacitet koricenja/ | 50 listova/plasticna spirala od 12 mm

vreme:

Margina papira: 2,5 mm (za cetvrtaste rupe); 6,25 mm (za okrugle rupe)
Razdaljenost izmedu rupa: 14,3 mm (za cetvrtaste rupe); 80 mm (za okrugle rupe)
Kolicina rupa: 21 cetvrtasta rupa, 4 okrugle rupe

Maksimalna sirina za busenje: 303 mm (odozgo); 335 mm (odozdo)

Neto tezina aparata: 1,23 kg

Velicina aparata: 436*148*80 mm

Problemi i resenja

Problemi Razlozi Resenja
1. Poklopac ne moze da se Opiljci papira ili drugi cvrsti Qcistite smece parcetom lesonita
pritisne na dole prilikom materijali ostanu unutar giljotine
busenja Premasen je maksimalni kapacitet | Rukujte u skladu sa uputstvom
busenja
2. Iskosenje margine papira Papir se uvrnuo prilikom umetanja | Izvadite papir i stavite ga ponovo
Opiljci papira ili drugi cvrsti Qcistite smece
materijali ostanu unutar giljotine | parcetom lesonita
3. Iskosenije otvora plasticne Mehanizam za koricenje je Poravnajte siljke za koricenje na
spirale iskrivljen podupiracu
Kuka za otvaranje spirale je Pritisnite mehanizam za otvaranje
iskrivljena spirale i poravnajte kuku
4. Busenje papira nije zavrseno i | Premasen je maksimalni kapacitet | Smanjite debljinu za
tesko se izvlaci papir busenja busenje (pratite uputstvo)
5. Papir nije mogao da dodirne | Papir je star i ivice se zavréu Ispravite papir i ponovo ga
podupirac prilikom umetanja umetnite
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MepeHoCHOV AbIPOKON-OPOLUIOPOBLLMK

YctpoiicTBo GpolutopaTopa

BN =

N o ol

epdopupyiowas Kpbiwka

JleBas 1 npaBas 3aXMMHbIE PYKOSTKM
HenopswxHas Hanpasnatowas uHeika (4 otsepcTis)
HenoggmxHas Hanpaensiowas nuHeika (21
0TBEpCTUE)

OnopHas croiika

OcHoBaHue-1

MexaHn3M 0TKpbIBaHUS rpebeHKm

MycopHbIit N0TOK (B OCHOBaHWUK YCTPOIACTBA)

Mepbl NpesoCTOPOXHOCTU

1.

/13BnekuTe yCTPOMCTBO U KOMMIEKTYIOLLME U3
ynakoBku. Pacnonoxure ycTpoicTBO Ha POBHOIA
YCTOI41BOI NOBEPXHOCTH, 4TOObI NPeaoTBpa-
TWUTb NAfEHNe, B pe3ynbTate KOTOPOro OHO
MOXET NOBPELUTLCSH U HAHECTU TPABMY.

. Nepdopaumio Gymaru 1 06510XeK BbINONHSATE B

COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM NO 3KCNayaTauuu.

. lepen nepdopaumein BaxXHbIX JOKYMEHTOB

onpoGyiiTe yCTPONCTBO Ha YEPHOBMKAX.

. Mpw nepdopaummn nnacTukoBoi 0610Xkn no-

MeLLaiiTe ee Mexay AByMs iuctamm bymaru.

NMepdopauus

MNomectnte Gymary unu 0610XKy B Npopesb Ans
nepdopauum Jo ynopa, 0Tperyampyire nono-
XEHUe MaTepuana B COOTBETCTBUN C HEMOLABUX-
HOIi HanpaBAROLLEN NUHENKON 4 1 HapasuTe
Ha nepdopupyioLLyio Kpbilwky (1 fo ynopa (21
oTBepcTue 3 x 8 Mm); cMm. puc. A.

. BcrasbTe Gymary unn 0610XxKy B npopesb ¢

3aHel CTOPOHbI, OTPErynupyiTe NONOXEHNEe
matepuana B COOTBETCTBUM C HEMOABUXHOI
HanpaBnsoLLei MHeiikon |3 1 HapaBuTe Ha
nepdopupyioLLyio kpbilwky (1 o ynopa (4 kpy-
IMbX OTBEPCTUS AMaMeTpom 5,5 Mm); cM. puc. B.
Makc. cnoco6HocTb nepdopupoBanns — 4
nucta ¢popmata A4 nnotHocTbio 80 r/m2. [ins
TOro 4to6bl NPeAOTBPATUTL 3aMsTe Bymaru

W Ype3MepHbIit U3HOC YCTPOIACTBA, HE Npo-
6uBalite Gonblue BYX NNACTUKOBbIX 060XeEK
OLHOBPEMEHHO.

d. Makc. wupuHa neppopupoBanus: npu GpoH-
TanbHOW 3arpy3ke — 303 MM; npu 3arpyske ¢
3agHeit CTOPOHbI — 335 MMm.

e. MogHumute NepdOpUpyIOLLYIO KPbILIKY U 13-
BnekuTe nepdopUpPOBaHHbIE TUCTBI.

CkpenneHue

a. Buibepute rpebeHky, COOTBETCTBYIOLLYIO TOJ-
LMHE CTOMKM, U PacroNoXuTe ee Ha NiacTuHe
Insi rpe6eHKm M MexaHu3Me OTKPbIBaHUS (7.
Packpoiite rpe6eHKy Ha HYXHYIO LWIMPKHY, NOA-
HSIB 3aXWUMHBbIe pykosiTku 2. Cwm. puc. C.

b. Pacnonoxute neppoprnpoBaHHbIE NUCTLI HA
OTKPLITON rpebeHKe 1 onycTuTe 3aXnUMHbIe
pyKOsiTKM, 4TOObI 3aKpbITL ee. N3Bnekute ckpe-
NNEHHbIE NUCTBI.

¢. Boibepute rpebeHky, COOTBETCTBYIOLLYIO TONLLMHE
cTonku. B Tabnuue HUXe yka3aHbl 3Ha4eHus 4s
npaBubHOro BbiGopa rpedeHku.

[Owvametp rpe- | lnameTp (8 Kon-Bo ckpe-
OeHkmn (Mm) ntoiimax) N/ISieMbIX IMCTOB
6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Ouuctka MYCOPHOrO JIOTKa

N3BnekuTe MycopHbIii NOTOK 8/, ouncTuTe ero ot
0CTaTKOB Bymaru 1 yctaHoBuUTe Ha MecTo. [ng
MakcUManbHo addekTBHOI paboTbl perynsipHo
04ULLANTE NOTOK.

06cnyxuBaHue

1. Yucrka ycTpoiicTea 6eH3MHOCOepXaLMMI Be-
wectamu 3anpeteHa! Oumwaiite ycTpoONCTBO
TKaHbl0, CMOYEHHON MOIOLLMM CPEACTBOM.

2. He npeBblwwaiiTe ykasaHHY0 MaKCUManbHYHO
CMoCoBHOCTb NePHOPMPOBAHUS: 3TO MOXET



NPUBECTU K NOBPEXAEHUI0 YCTPONCTBA.
3. He akcnnyatupyiite yCTpOINCTBO B YCNOBMSIX

MOBbILIEHHON BAAXHOCTH.

TexHuyeckue xapakTepucTUku

e

Ne mopenu

00510694

Makc. crnocoBHOCTL nepdopupoBaHKs

4 nucta

Makc. ckpennsitowas CMnocobHOCTb

50 nucToB/12-MunnumeTpoBas NnacTukoBas rpedexka

Kpomka nucta

2,5 MM (/19 NPSIMOYTONbHbLIX OTBEPCTUN); 6,25 MM (NSt KPYI/bIX OTBEPCTHUNA)

PacctosiHne mexay 0TBepCTUSMM

14,3 MM (a9 NPSIMOYroNbHbIX 0TBepCTUiA); 80 MM (NSt KPYrbIX OTBEPCTUIA)

Kon-Bo oTBepCTHii

NPSAAMOYTOAbHbIX: 21; KPyrAbiX: 4

Makc. wupuHa nepdopupoBaHms

303 mm (npu PppoHTanbHOI 3arpyske); 335 MM (npu 3arpyske ¢

3aaHel CTOPOHbI)

Bec yctpoiicTBa (HETTO)

1,23 kr

Paamepbl ycTpoicTea

436 x 148 x 80 mm

HeucnpaeHocTu 1 cnocoObl Ux

ycTpaHeHus

HeucnpaBHocTb

Mpu4nHbl

CnocoGbl ycTpaHeHus

1. Pblyar He HaXMMaeTcs BO
Bpems nepdopmpoBanns

Pe3ak 3abut octatkamu bymaru
WU APYrux MaTepuanos

Ypanute Mycop KyckoM KapToHa

MpeBbilieHa cnocobHOCTb Nepdo-
pUpOBaHMs

CM. pyKOBOLCTBO

2. CkoC KpoMmku nucTa

Jlnct BcTaBneH HepoBHO

/3BnekuTe n CHOBa BCTaBbTE NNCT

Pe3ak 3a6ut octatkamu Gymaru
UNu Jpyrux matepuanos

Ynanute Mycop KyckoM kapToHa

3. CkoC npu OTKPbITMM NAACTUKO-
BOI rpebeHKu

M30rHyT MexaHm3m ckpenieHms

Otperynupyiite 3ybbsi MexaHu3Ma
cKpennexus

M30rHyT KPIOK OTKPbIBAHUS
rpe6eHku

HapaBute Ha MexaHW3M OTKpbI-
BaHNs rpebeHKu, 4Tobbl OTKPbITh
€ro, W BbINPSIMUTE KPIOK

4. HenonHoe nepdopupoBaxue,
3aTPYAHEHHOE U3BNEYEHNE
JIMCTOB

MpeBbileHa Makc. cnocobHOCTb
nep¢popmpoBaHns

Cokpatute konnuyecTso nepdopu-
PYEMbIX IMCTOB (CM. PYKOBOACTBO)

5. JIncTbl BCTABNAOTCA HE 110
KOHLa

bymara ncnonb3yercs He nepabii
pas, kpasl IMCTOB 3arHyThbl

PasrnagbTe nMCTbI U BCTaBbTE WX
CHOBa
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Siirrettava paperiarkkien rei'ittamis-
ja sitomislaite

Koneen rakenne

Painettava rei’ityssuojus
Vasen/oikea sidontakahva
Paperiohjain (4 aukkoa)
Paperiohjain (21 aukkoa)
Tukiteline

Pohja 1
Kammanavausmekanismi
Jéateastia (laitteen pohjassa)

0N O WM =

Muistutukset

1. Ota laite ja siihen liittyvat osat esiin ja aseta
laite sitten vakaalle ja tasaiselle poydaélle, jotta
se ei kaadu ja vaurioidu tai aiheuta tapaturmia.

2. Kayté laitetta kdyttoohjeiden mukaan, kun
rei’itat paperia ja asiakirjojen kansia.

3. Testaa laitetta epdvirallisilla asiakirjoilla, ennen
kuin rei’itét virallisia asiakirjoja.

4. Muovisuojus kannattaa asettaa kahden pape-
riarkin véliin ennen rei’itysta.

Rei’ittaminen

a. Tydnnd paperia tai kantta rei’itysaukkoon,
kunnes se koskee aukon peralle. Sddda sitten
asentoa paperiohjaimen ‘4 mukaan ja paina
sitten rei’ityssuojusta /1 alaspdin, kunnes terd
pysahtyy (21 kpl 3 x 8 mm:n reik&d) A.

b. Tydnnd paperia tai kantta sisdan takaapdin ja
sddda paperin asentoa paperiohjaimen (3 mu-
kaan ja paina sitten rei’ityssuojusta ‘1 alaspéin,
kunnes terd pysahtyy (4 kpl 5,5 mm:n pyoreitd
reikid) B.

c¢. Paperin rei’ityksen enimmdiskapasiteetti on 4
arkkia (80 gsm/A4). Paperitukoksien ja laitteen
vaurioitumisen valttdmiseksi kannattaa rei’ittda
korkeintaan kaksi muovisuojusarkkia kerrallaan.

d. Rei'ityksen enimmdisleveys on edessd 303 mm
ja takana 335 mm.

e. Nosta painettava rei’ityssuojus ja nosta sitten
rei’itetyt asiakirjat pois.

Sidonta

a. Valitse oikea kampakoko asiakirjojen paksuu-
den mukaan ja aseta kampa kampalevylle ja
kammanavausmekanismiin 7. Avaa kampa
sitten oikeaan leveyteen kdantdmalld sidonta-
kahvoja |2 ylospéin C.

b. Aseta rei’itetyt asiakirjat avoimeen kampaan ja
sulje sitten kampa kaantamalld sidontakahvoja
alaspéin. Ota sitten sidotut asiakirjat pois.

c. Valitse kampa asiakirjan paksuuden mukaan.
Voit kdyttdd seuraavaa taulukkoa viitteend
oikean kamman valinnassa.

Kamman koko | (tuumaa) Sidottavat arkit
(mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Jateastian puhdistus

Vedd jateastia '8 esiin, tyhjenna paperijate ja
asenna astia sitten takaisin. Puhdista jateastia
usein, niin saat paremmat tulokset.

Kunnossapito

1. Laitteen pintaa ei saa puhdistaa bensiinilla!
Kayta liinaa, jossa on pieni mddrad puhdistusai-
netta.

2. Ala rei’ita paperimadraa, joka ylittaa laitteen

rei’ityskapasiteetin! Muuten laite vaurioituu.

Al4 sijoita laitetta marka4n paikkaan!

@



Tekniset tiedot

.

Tuotenro:

00510694

Rei’ityskapasiteetti/aika enintdén:

4 arkkia

Sidontakapasiteetti/aika enintaan:

50 arkkia / 12 mm:n muovikampa

Paperin reunus:

2,5 mm (neliskulmaiset reidt); 6,25 mm (pyoreat reiét)

Reikien vili:

14,3 mm (neliskulmaiset reidt); 80 mm (pyodreat reiét)

Reikien maara:

21 neliskulmaista reikdd; 4 pyoread reikaa

Rei’itysleveys enintdén:

303 mm (edessd); 335 mm (takana)

Laitteen nettopaino:

1,23 kg

Laitteen koko:

436 x 148 x 80 mm

Ongelmia ja ratkaisuja

Ongelma

Syy

Ratkaisu

1. Vivun painaminen alas ei
onnistu rei’ittdmisen aikana

Paperileikkurin sisélld on pa-
perikappaleita tai muuta kovaa
materiaalia

Puhdista roskat pahvilla

Rei’ityskapasiteetti ylittyy

Kayta kayttoohjeiden mukaan

2. Paperi reunus on vino

Paperi on vinossa sisdén tyonnet-
téessa

Ota paperi pois ja yritd uudestaan

Paperileikkurin sisélld on pa-
perikappaleita tai muuta kovaa
materiaalia

Puhdista roskat pahvilla

3. Vino muovi- kampa on auki

Sidontamekanismi on vinoutunut

Sadda sidontahampaat telineessa

Kamman avauskoukku on vinossa

Avaa kamman avausmekanismi ja
sdddd koukku

4. Paperin rei’itys ei onnistu
kokonaan ja paperia on vaikea
vetdd esiin

Rei’ityskapasiteetti ylittyy

Vahennd rei’itys-
paksuutta (noudata kdyttdopasta)

5. Paperi ei osu telineeseen
sisddn tydnnettdessa

Paperi on vanhaa ja reunat
képristyvat

Tasoita paperi ja tydnnd se uudes-
taan sisdédn
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Mobil stans- och bindningsmaskin

Maskinens uppbyggnad

presstansningslock

vanster/hdger bindningshandtag
fast pappersguide (4 hal)

fast pappersguide (21 hal)

stod

botten-1

kamoppningsmekanism
papperskorg(i botten av maskinen)

O N OB WM =

Varningar

1. Plocka ut maskinen och dess delar, placera
maskinen pa en séker och plan arbetsyta for att
undvika att faller ner och skadar personer eller
sjdlva maskinen.

2. Anvénd maskinen i enlighet med bruksanvisning-
en for att stansa papper och dokumentomslag.

3. Testa maskinen forst med oviktiga dokument
innan du ger dig pa dina vérdefulla original.

4. Virekommenderar att du forst placerar plastom-
slaget mellan tva pappersark innan du stansar det.

Halstansning

a. Forin papperet eller omslaget i stansslitsen
tills det stoter mot botten av slitsen, dérefter
justerar du placeringen av pappren relativt den
fasta pappersguiden ‘4, sedan trycker du ner
stanslocket 1 tills bladen stoppas (21/3*8
halstansning) A

b. Forin i pappret eller omslaget fran baksidan
och justera placeringen av papperet relativt den
fasta pappersguiden |8, och tryck darefter ner
stanslocket ‘1 tills bladen stoppar (4/5.5 stans-
ning av runda hal) B

¢. Max. stansningskapacitet for papper &r 4 ark
(A4, 80g/m?2). For att inte astadkomma pap-
persproblem och stdrre skador pa maskinen
rekommenderar vi att inte stansa mer dn 2 ark
plastomslag at gangen.

d. Max. stansningsbredd fram &r 303 mm och 335
mm bak.

e. Lyft presstansningslocket och flytta bort de
stansade dokumenten.

Bindning

a. Valj [amplig storlek pa kammen med utgangs-
punkt fran dokumentens tjocklek, placera
dérefter kammen pa kamplattan och kamdpp-
ningsmekanismen [7.. Oppna dérefter kammen
till lamplig bredd genom att vrida bindnings-
handtagen ‘2 uppat C.

b. Placera de stansade dokumenten pa den 6ppna
kammen, vrid dérefter ner bindningshandta-
gen for att stanga kammen. Ta dérefter ut de
bundna dokumenten.

c. Vilj kam efter dokumentens tjocklek. Foljande
formulér hjélper dig att vélja ratt kam.

Kamstorlek (mm)| (inch) Bindning av ark
6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Tom papperskorgen

Dra ut papperskorgen '8, tom papperskorgen och
for in den igen. Tom papperskorgen regelbundet
for battre resultat.

Underhall

1. Det dr forbjudet att anvénda bensin for att ren-
gora ytorna pa maskinen! Anvénd en mjuk trasa
med rengdringsmedel for att rengdra maskinen.

2. Stansa inte mer papper dn angiven max. kapa-
citet! Annars kan maskinen skadas.

3. Placera inte maskinen pa fuktig plats!
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Specifikationer

Art.nr.: 00510694

Max. stansningskapacitet/gang: | 4 ark

Max. bindningskapacitet/gang: 50 ark/12mm plastkam

Pappersmarginal:

2.5 mm (kvadratiska hal); 6.25 mm (runda hal)

Halavstand:

14,3mm (kvadratiska hal); 80mm (runda hal)

Antal hal:

21 kvadratiska hal, 4 runda hal

Max. stansbredd:

303 mm (fram); 335 mm (bak)

Maskinens nettovikt:

1,23kg

Maskinens matt: 436*148*80mm
Problem & l6sningar
Problem Orsaker Lésningar

1. Handtaget kan inte tryckas ner
under stansningen

Pappersrester eller annat hart ma-
terial finns inne i papperskniven

Rengdr med en kartong

Overskriden stanskapacitet

Folj bruksanvisningen

2. Sned pappersmarginal

Pappret dr bojt ndr det fors in

Ta ut pappret och for in det igen

Pappersrester eller annat hart ma-
terial finns inne i papperskniven

Rengor med en kartong

3. Sned plastkam 6ppen

Bindningsmekanismen &r deformerad

Justera bindningstdnderna pa
racken

Kamdppningskroken &r deformerad

Oppna kaméppningsmekanismen
och justera kroken

4. Pappersstansningen &r inte
klar och det &r svart att dra ut

Overskriden max. stanskapacitet

Minska stansningstjockleken (fdlj
bruksanvisningen)

pappret
5. Pappret ror inte vid racken vid | Pappret & gammalt och sidan Plana ut pappret och forsok igen
inforningen rullar sig
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Mobil papirhulle- og innbindingsmaskin

Maskinoversikt

0N O WM =

trykkdeksel for a lage hull
venstre/hgyre innbindingshendel

fast papirstatte (4 hull)

fast papirstgtte (21 hull)

statte

bunn-1

kamapningsmekanisme

papirkurv (pa undersiden av maskinen)

Innbinding

a. Velg en kam av riktig sterrelse i forhold til tyk-
kelsen pa dokumentet, legg den pa kamplaten
0g kamapningsmekanismen [ 7., og apne kam-
men til riktig bredde ved a vri innbindingshend-
lene 12 C.

b. Legg de hullede dokumentene pa den apne
kammen, og trykk ned innbindingshendlene
slik at kammen lukkes. Ta ut de innbundne
dokumentene.

c. Velg kam etter hvor tykt dokumentet er. Fglgende
skjema er en referanse for a velge riktig kam.

Advarsler

1. Ta ut maskinen og delene fra esken og sett

maskinen pa et trygt og jevnt bord sa den ikke
faller og forarsaker personskader eller skader
pa maskinen selv.

. Folg instruksjonene for a bruke maskinen til a

lage hull og omslag.

. Test maskinen med uoffisielle dokumenter for

du behandler offisielle dokumenter.

. Vianbefaler at du legger plastomslaget mellom

to papirark fer du huller det.

Lage hull

a.

Sett papiret eller omslaget inn i hulleapningen
til det nar helt bakerst i apningen. Deretter
justerer du stillingen i forhold til den faste
papirstatten ‘4 og trykker trykkdekslet [1 ned
til  bladet stopper (21/3*8 hulling) A.

. Sett papiret eller omslaget inn fra baksiden

og juster papirstillingen i forhold til den faste
papirstatten |3 og trykker trykkdekslet ‘1 ned
til bladet stopper (4/5,5 runde hull) B
Maskinens hullekapasitet for papir er maks. 4
ark (80 gsm/A4). For a unnga at maskinen hen-
ger seg opp, eller at maskinen pafares skade,
anbefaler vi ikke a hulle mer enn 2 plastomslag
om gangen.

. Maksimal hullingsbredde foran er 303 mm, og

335 mm pa baksiden.
Laft trykkdekslet og ta ut de hullede dokumentene.

Kamstarrelse | (tomme) Antall ark
(mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50

Fjern papirrestene fra papirkurven

Trekk ut papirkurven '8, tem papirrestene i en
sgppelkurv og sett inn skuffen igjen. Rengjar papir-
kurven ofte for a sikre gode resultater.

Vedlikehold

1. Bruk aldri lgsemidler for a rengjgre overflaten
pa maskinen! Bruk en klut med litt rengjgrings-
middel pa.

2. Forsek aldri a lage hull i flere ark pa én gang
enn det som er oppgitt som maksimal hulleka-
pasitet. | motsatt fall kan dette fare til skade
pa maskinen.

3. Maskinen ma sta i tarre omgivelser.
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Spesifikasjoner

Modellnummer: 00510694

Maks. antall ark som kan hulles | 4 ark

om gangen:

Maks. antall ark som kan innbin- | 50 ark / 12 mm plastkam

des om gangen:

Papirmarg: 2,5 mm (firkantede hull), 6,25 mm (runde hull)
Hullavstand: 14,3 mm (firkantede hull), 80 mm (runde hull)
Antall hull: 21 firkantede hull, 4 runde hull

Maksimal hullingsbredde

303 mm (foran), 335 mm (bak)

Maskinens samlede vekt

1,23 kg

Maskinens starrelse 436*148*80 mm
Problemer og lgsninger
Problemer Grunner Lasninger

1. Kan ikke trykke ned hendelen
ved hulling

Det er papirrester eller harde ting
inne i papirkutteren

Bruk en hard plate for a fa ut
materialet som sperrer

Hullekapasiteten er overskredet

Folg instruksjonene for hullekapasitet

2. Skjev papirmarg

Papiret ble satt inn skjevt

Ta ut papiret og sett det inn pa nytt

Det er papirrester eller harde ting
inne i papirkutteren

Bruk en hard plate for a
fa ut materialet som sperrer

3. Plastkammen apnes skjevt

Innbindingsmekanismen er skjev

Juster innbindingstennene

Kamapningskroken er skjev

Z\pne kamapningsmekanismen og
juster kroken

4. Papirhullingen er ikke fullstendig,
og det er vanskelig a fa ut
papiret

Hullekapasiteten er overskredet

Ta hull pa feerre
ark av gangen (falg veiledningen)

5. Papiret bergrte ikke stgtten
ved innfaring

Papiret er gammelt og sidene
bayde

Glatt ut papiret og prev igjen
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Mobil maskine til hulklipning samt
indbinding af papir

Maskinstruktur

tryk pa perforeringslaget

venstre / hgjre bindingshandtag
retningslinjer for papirfastgarelse (4 huller)
retningslinjer for papirfastgerelse (21 huller)
statterack

bund-1

abningsmekanisme af kam

affaldsbakke (pa bunden af maskinen)

0N O WM =

Forholdsregler

1. Tag maskinen og dens tilhgrende dele ud,
placer derefter maskinen pa et sikkert og plant
bord for at undga, den veelter og forarsager
skade pa personer eller maskinen selv.

2. Betjen maskinen iht. instruktionerne for at
perforere papir og dokumentomslag.

3. Afprov venligst maskinen med nogle uofficielle
dokumenter, nar de officielle dokumenter perfo-
reres.

4. Viforeslar, at plastikomslaget legges mellem to
ark papir far perforering af det.

Perforering

a. lleeg papiret eller omslaget i perforerings-
slotten, indtil den rarer slotbagsiden, juster
derefter positioneringen iht. retningslinje ‘4
for papirfastgarelse og tryk derefter perfore-
ringslag ‘1 ned, indtil bladet stopper (21/3*8
hulperforering) A

b. lleeg papiret eller omslaget bagfra og juster
positioneringen af papiret iht. retningslinje '3
for papirfastgarelse, og tryk perforeringslag /1
nedad, indtil bladet stopper (4/5.5 rund hulper-
forering) B

c¢. Maks. perforeringskapacitet for papir er 4 ark
(80gsm/A4). For ikke at forarsage papirstop og
omfattende maskinskade foreslar vi, at der af

plastikomslag ikke perforeres mere end to ark
pa én gang.

d. Maks. perforeringsbredde foran er 303mm og
335mm bagved.

e. Loft trykperforeringslaget, tag derefter de
perforerede dokumenter ud.

Binding

a. Veelg den korrekte kamstarrelse iht. dokumen-
ternes tykkelse og placer derefter kammen pa
kampladen og kampabningsmekanisme |7 ;
0g abn kammen til den korrekte bredde med
opadvendende bindingshandtag 2 C.

b. Placer de perforerede dokumenter pa den abne
kam, drej derefter bindingshandtagene nedad
for at lukke kammen. Tag derefter dokument-
bundtet ud.

c. Veelg kam iht. dokumentets tykkelse. Den
falgende form er til din reference til valg af
korrekt kam.

Kamstarrelse | (inch) Bindingsark
(mm)

6 1/4 1-12

8 5/16 13-20

10 3/8 21-35

12 1/2 36-50
Renger affaldsbakken

Treek afftaldsbakke '8 ud, heeld papiraffaldet ud og
saet affaldsbakken i igen. Renger affaldsbakken
hyppigt for bedre resultater.

Vedligeholdelse

1. Det er forbudt at bruge benzin til at rengare
maskinoverfladen! Brug venligst en klud med
noget renggringsmiddel for at rengare den.

2. Perforer ikke mere papir end den indikerede
maks. perforeringskapacitet! Ellers vil maskinen
blive beskadiget.

3. Placer ikke maskinen pa et vadt sted!
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Specifikationer
Emne nr.: 00510694
Maks. perforeringskapacitet / -tid:| 4 ark
Maks. bindingskapacitet / -tid: 50 ark / 12mm plastikkam

Papirmargin:

2.5mm (kvadrathuller); 6.25mm (runde huller)

Hel distance:

14,3mm (kvadrathuller); 80mm (runde huller)

Hulkvalitet:

21 kvadrathuller, 4 runde huller

Maks. perforeringsbredde:

303mm (for); 335mm (bag)

Maskinens nettovaegt:

1,23kg

Maskinstgrrelse: 436*148*80mm
Problemer & l@sninger
Problemer Arsager Lasninger

1. Leftestangen kunne ikke pres-
ses ned under perforering

Papirrester eller harde materialer
bliver inden i papirskaereren

Tar snavset af fiberpladen

Overskridelse af perforeringska-
paciteten

Betjen iht. vejledningen

2. Heeldende papir margin

Papiret er skeevt, nar det ileegges

Tag papiret ud og leeg det i igen

Papirrester eller harde materialer
bliver inden i papirskaereren

Tar snavset af fiberpladen

3. Heeldende plastik kam aben

Bindingsmekanismen er fordrejet

Juster bindingstenderne pa
racket

Kammens abningskrog er fordrejet

Abn kamabningsmekanismen med
0g juster krogen

4. Papirperforering er ikke kom-
plet, og det er hardt at treekke
papiret ud

Overskridelse af den maks. perfo-
reringskapacitet

Nedseet perforerings-
tykkelsen (falg vejledningen)

5. Papiret kunne ikke rare racket
under ileegning

Papiret er gammelt med oprullet
side

Glat papiret ud og iseet det igen
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